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HIWIN Montageanleitung
®
Motion Control & Systems Linearmotorachsen LMX, LMV
Allgemeine Informationen
1. Allgemeine Informationen
1.1 Uber diese Montageanleitung
1.1.1 Versionsverwaltung
Tabelle 1.1 Versionsverwaltung
Version Datum Bemerkung
05-0 November 2020 Entfernung LMSSA und Anhang 2: Technische Daten aus
Dokument
04-4 August 2019 Erganzung LMSSA, LMX1A
04-3 Juti 2017 Ergdnzung aerostatische Fiihrung
04-2 Oktober 2016 Aktualisierung . Einbauerklarung”
04-1 Juni 2016 Div. Korrekturen
04-0 Dezember 2016 Entfernung Linearmotor-Komponenten aus Dokument,
Layoutanpassung
03-0 Mai 2014 Formatanpassung, technische Daten angepasst, neuer
Motortyp LMSA
02-1 Januar 2013 Anpassung technische Daten
01-0 Januar 2010 Ersterstellung Montageanleitung

1.1.2 Voraussetzungen

Wir setzen voraus, dass

O das Bedienpersonal in die sichere Bedienung der Linearmotorachsen eingewiesen ist und diese Montageanleitung
vollstandig gelesen und verstanden hat,

O das Wartungspersonal die Linearmotorachsen so wartet und instand setzt, dass von den Linearmotorachsen keine
Gefahr fiir Menschen, Umwelt und Sachen ausgeht.

1.1.3 Verfiigbarkeit
Montageanleitung stets fiir alle Personen verfiigbar halten, die mit oder an den Linearmotorachsen arbeiten.

1.2 Verwendete Darstellungen in dieser Montageanleitung

1.2.1 Handlungsanweisungen
Handlungsanweisungen sind in der Reihenfolge ihrer Ausfiihrung durch Dreiecke gekennzeichnet.
Ergebnisse der ausgefiihrten Handlungen sind durch Hakchen gekennzeichnet.

Beispiel:

b Linearmotorachsen auf Montagebohrungen positionieren.

b Befestigungsschrauben in Montagebohrungen einsetzen und in spiralformiger Reihenfolge mit einem Drehmoment von
10Nm anziehen.

v Linearmotorachsen ist montiert.

1.2.2 Aufzéhlungen
Aufzéhlungen sind durch Aufzahlungspunkte gekennzeichnet.

Beispiel:

Die Linearmotorachsen diirfen nicht betrieben werden:
O im AuBenbereich

O in explosionsgefahrdeten Bereichen

o ..

LM-05-0-DE-2011-MA
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Allgemeine Informationen

1.2.3 Darstellung von Sicherheitshinweisen

Sicherheitshinweise sind immer mit einem Signalwort und teilweise auch mit einem gefahrenspezifischen Symbol (siche
Abschnitt 1.2.4 . Verwendete Symbole”) gekennzeichnet.

Folgende Signalwadrter bzw. Gefahrdungsstufen werden eingesetzt:

Unmittelbare Gefahr!
Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise sind schwere Verletzungen oder Tod die Folge!

i

Mdglicherweise gefahrliche Situation!
Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen schwere Verletzungen oder Tod!
/\ VORSICHT!

Mdglicherweise gefahrliche Situation!
Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen mittlere bis leichte Verletzungen!

ACHTUNG!

Maglicherweise gefahrliche Situation!
Bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise drohen Sachschéden oder Umweltverschmutzung!

1.2.4 Verwendete Symbole
Folgende Symbole werden in dieser Montageanleitung und an den Linearmotorachsen eingesetzt:

Tabelle 1.2 Warnzeichen

Warnung vor gefahrlicher, elektrischer

Warnung vor heifien Oberflachen!
Spannung!

Warnung vor magnetischen Feldern! Warnung vor automatischem Anlauf!

Gefahr von Handverletzungen! Umweltgefahrlicher Stoff!

Warnung vor Gefahr durch Bewegungen!

Tabelle 1.3 Gebotszeichen

Schutzhandschuhe tragen! Vor Arbeiten freischalten!

1.2.5 Hinweise

Beschreibt allgemeine Hinweise und Empfehlungen.

LM-05-0-DE-2011-MA 5
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Allgemeine Informationen

1.3 Gewahrleistung und Haftung
Grundsatzlich gelten die .. Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen” des Herstellers.

1.4 Herstellerangaben

Tabelle 1.4 Herstellerangaben

Anschrift HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1
77654 Offenburg
Telefon +49(0)781/93278-0
Technischer Kundendienst +49(0)781/93278-77
Fax +49(0)781/93278 - 90
Technischer Kundendienst Fax +49(0)781/93278 - 97
E-Mail info@hiwin.de
Internet www.hiwin.de

1.5 Copyright
Diese Montageanleitung ist urheberrechtlich geschiitzt. Jede Vervielfaltigung, Verdffentlichung im Ganzen oder in Teilen,
Veranderung oder Kiirzung bedarf der schriftlichen Zustimmung der HIWIN GmbH.

1.6 Produktbeobachtung

Bitte informieren Sie HIWIN, als Hersteller der Linearmotorachsen, iiber:
O Unfalle

O Magliche Gefahrenguellen an den Linearmotorachsen

O Unverstandlichkeiten in dieser Montageanleitung

6 LM-05-0-DE-2011-MA
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.6rundlegende Sicherheitshinweise

 Gefahr durch starke Magnetfelder!

\  Durch starke Magnetfelder im Umfeld der Linearmotorachsen bestent fiir Personen mit magnetisch beein-

flussharen Implantaten (z.B. Herzschrittmachern), eine Gesundheitsgefahrdung.

> Personen mit magnetisch beeinflussbaren Implantaten mindestens 1 m Sicherheitsabstand zu den
Linearmotorachsen halten!

ACHTUNG!

 Gefahr von Sachschéden an Uhren und magnetisierbaren Datentrégern!

\ Durch starke Magnetkrafte kannen Uhren und magnetisierbare Datentrager in der Nahe der Linearmotorachsen

zerstort werden!

» Uhren und magnetisierbare Datentrager nicht in den Nahbereich (< 300 mm) der Linearmotorachsen
bringen!

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Linearmotorachse ist ein lineares Antriebs- und Fiihrungssystem zur zeitlich und drtlich exakten Positionierung von fest
montierten Lasten, z.B. Anlagenkomponenten, innerhalb einer automatisierten Anlage.

Die Linearmotorachsen LMX sind fiir die Installation und den Betrieb in horizontaler Lage konzipiert und verfiigen daher in
der Standardausstattung iiber keine Feststellbremse. Bei vertikaler Montage muss eine Feststellbremse oder ein Gewichts-
ausgleich oder beides nachgeriistet werden. Die zu bewegenden Lasten miissen entweder auf dem Forcer oder auf den
Endplatten fest montiert werden.

Das Linearmotorachse LMV1L-SA kann fiir vertikale Anwendungen eingesetzt werden und verfigt in dieser Ausfiihrung Giber
einen magnetischen Gewichtsausgleich. Optional kann eine Feststellbremse integriert werden. Die zu bewegenden Lasten
miissen entweder auf dem Forcer oder auf den Endplatten fest montiert werden.

Die Linearachsen kinnen aufeinander zu Mehrachs-Systemen montiert werden.

Die genannten Linearmotorachssysteme diirfen nicht in AuBenbereichen und nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen

gingesetzt werden.

Alle Linearmotorachssysteme diirfen ausschlieBlich fiir den genannten Verwendungszweck eingesetzt werden.

O Das Linearmotorachssystem darf nur innerhalb seiner vorgegebenen Leistungsgrenzen betrieben werden (siehe Kapitel
4, Allgemeine technische Daten”).

O Das Beachten der Montageanleitung und die Einhaltung der Wartungs- und Instandsetzungsvorschriften sind Voraus-
setzung fiir die bestimmungsgemaBe Verwendung des Linearmotorachssystems.

O Jegliche anderweitige Verwendung des Linearmotorachssystems gilt als nicht bestimmungsgemas.

O Esdiirfen nur Originalersatzteile der Firma HIWIN GmbH verwendet werden.

2.2 Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung
Die Linearmotorachse darf nicht betrieben werden:

O im AuBenbereich

O inexplosionsgefahrdeten Bereichen

2.3 Umbauten oder Verdnderungen
Umbauten oder Veranderungen an der Linearmotorachse sind nicht zuldssig!

2.4 Restgefahren
Von der Linearmotorachse gehen im Normalbetrieb keine Restgefahren aus.
Vor Gefahren, die wahrend Wartung und Instandhaltung entstehen kdnnen, wird in den jeweiligen Kapiteln gewarnt.

LM-05-0-DE-2011-MA 7
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.5 Anforderungen an das Personal

Montageanleitung
Linearmotorachsen LMX, LMV

Nur autorisierte Personen diirfen Arbeiten an der Linearmotorachse ausfiihren! Diese miissen mit den Sicherheitseinrichtun-
gen und -vorschriften vertraut sein, bevor sie die Arbeit aufnehmen (siehe Tabelle 2.1).

Tabelle 2.1 Anforderungen an das Personal

Tatigkeit
Normalbetrieb
Reinigung
Wartung
Instandsetzung

2.6 Schutzeinrichtungen

2.6.1 Personliche Schutzausriistung

Tabelle 2.2 Personliche Schutzausriistung

Betriebsphase

Normalbetrieb

Reinigung

Wartung und Instandhaltung

Qualifikation

Eingewiesenes Personal
Eingewiesenes Personal
Eingewiesenes Fachpersonal des Betreibers oder Herstellers
Eingewiesenes Fachpersonal des Betreibers oder Herstellers

Perstnliche Schutzausriistung

Bei Aufenthalt an der Linearmotorachse ist folgende persénliche Schutzausriis-
tung notwendig:

- Sicherheitsschuhe

Beim Reinigen der Linearmotorachse ist folgende persanliche Schutzausriis-
tung notwendig:

- Sicherheitsschuhe

Bei der Wartung und Instandhaltung ist folgende persdnliche Schutzaus-
riistung notwendig:

- Sicherheitsschuhe

2.6.2 Schutzeinrichtung an der Linearachse

Linearachsen sind mit Endlagendampfern ausgeriistet.

O Die Endlagenddmpfer miissen nach jeder Fahrt auf die Endlage gepriift und gegebenenfalls ausgetauscht werden.
O Der Betrieb ohne Endlagendampfer oder mit beschadigten Endlagendampfern ist nicht zuldssig!

LM-05-0-DE-2011-MA



Montageanleitung
Linearmotorachsen LMX, LMV

2.7 Kennzeichnungen an der Linearmotorachse
2.7.1 Warnsymbole

Tabelle 2.3 Warnsymbole

Piktogramm  Art und Quelle der Gefahr

Gefahr durch starke magnetische Felder!

Gefahr durch elektrischen Schlag!

Gefahr vor heifien Oberflachen!

Gefahr durch Bewegungen!

B>Pek B

Gefahr von Handverletzungen!

I——)
Do not
disassemble
the mass
compensation

2.7.2 Typenschild

HIWIN,

Motion Control & Systems

Grundlegende Sicherheitshinweise

SchutzmaBnahme

Personen, die durch starke magnetische Felder gesund-
heitlich gefahrdet sind, miissen 1 m Sicherheitsabstand zu
den Linearmotorachsen einhalten!

Linearmatorachsen vor Wartung oder Instandhaltung span-
nungsfrei schalten!

Vor dem Beriihren der heiBen Oberflachen, diese abkiihlen
lassen!

Nicht im Bewegungsbereich der Maschine aufhalten!
Unbeabsichtigten Zutritt von Personen in den Gefahrenbe-
reich verhindern!

Konstantkraftfeder (Gewichtsausgleich):

Stator und Laufer nicht demontieren!

HIWIN. s/N: HSN0000002009

HIWIN GmbH Art. No: 8.00930

Briicklesbiind 1 Rated current lc:  2.1A
D-77654 Offenburg Rated force Fe: 103.0N
www.hiwin.de Max. current Ip: 6.3A
Max. force Fp: 289.0N

Type: LMX1A-SA21-1-0872-A-1-E-0-CL

Year built: 2020

Mass of stage: 42kg
Max. DC bus: 500VDC
Temp.sensor: PTC120

Abb. 2.1 Typenschild - beispielhaft fiir Linearmotorachse LMX1A

LM-05-0-DE-2011-MA
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Motion Control & Systems Linearmotorachsen LMX, LMV

Beschreibung der Linearmotorachse

3. Beschreibung der Linearmotorachse

3.1 Einsatzbereich
Die Linearmotorachse dient zum Verfahren und Bewegen (linear] von fest auf dem Verfahrschlitten montierten Lasten. Sie
kann, je nach Modell, horizontal oder vertikal montiert und betrieben werden.

3.2 Hauptkomponenten der Linearmotorachse

[20]

(9]

(8]
N2l

(3]

[17] [11] [15]

[13] [141 18] [16]
Abb. 3.1 Hauptkomponenten der Linearmotorachse

Tabelle 3.1 Hauptkomponenten der Linearmotorachse

Pos.  Komponente Pos.  Komponente
1 Halteblech fiir Energiekette " Anschlagpuffer
2 Motorstecker-Kupplung 12 Distanzstiick bei Blechabdeckung (optional)
3 Encoderstecker-Kupplung 13 Profilendplatten
4 Aufbauplatten fiir Blechabdeckung (optional) 14 End- und Referenzschalterstecker
5 Verfahrschlitten (Forcertragerplatte) 15 End- und Referenzschalter mit Montagewinkel
6 Forcer (Primarteil der Linearmotors) 16 Fiihrungsblech fiir Energiekette
7 Profilschienenlaufwagen 17 Grundprofil
8 Profilschiene mit Magnetband (MAGIC-PG) 18 MAGIC-PG-Wegmess-System
9 Standard-Profilschiene 19 Schaltfahnen fiir End- und Referenzschalter
10 Stator (Sekundarteil der Linearmotors) 20 Kabelhalter Energiekette

10 LM-05-0-DE-2011-MA



Montageanleitung HIWIM

Linearmotorachsen LMX, LMV Motion Control & Systems

Beschreibung der Linearmotorachse

3.3 Funktionsbeschreibung

(11 [31 [4]

Abb. 3.2 Prinzip der Linearmotorachse

Tabelle 3.2 Komponenten und Funktionsweise

Pos. Funktion

1 Energiezufiihrung (Standardausfiihrung oder kundenspezifische Ausfiihrung)

9 Positive (+) Bewegungsrichtung. Diese wird definiert dber die Position des Referenzschalters. StandardméBig
befindet er sich auf der gleichen Seite wie der Endschalterstecker

3 Leitungen Motor, Wegmess-System, Endschalter

4 Antriebsverstarker D1-N

Eine Linearmotorachse besteht aus dem Grundprofil, in dem die Profilschienenfihrungen integriert sind. Diese nehmen
zum einen die Gewichtskréfte, Beschleunigungs- und Prozesskréfte auf, zum anderen sorgen sie fiir die exakte Fiihrung des
Verfahrschlittens. Der Antrieb der Achse erfolgt durch Linearmotoren.

Ein Linearmotor besteht aus zwei Komponenten, dem Forcer (Primérteil) mit Spulen und dem Stator (Sekundrteil) mit
Dauermagneten. Die mit Wechselstrom durchflossenen Spulen erzeugen ein zeitlich veranderbares Magnetfeld, das mit dem
gleichbleibenden magnetischen Feld des Stators in Wechselwirkung steht. Die daraus resultierende Kraft wird zur Erzeugung
einer linearen Bewegung genutzt.

Die Linearmator-Komponenten werden als Einzelkomponenten geliefert.

Die Wegmessung erfolgt durch ein hochaufldsendes Wegmess-System, das entweder in die Profilschiene integriert oder
seitlich am Grundprofil montiert wird. Motor-, Endschalter- und Wegmess-System-Leitungen werden durch die Energiekette
bis zum Antriebsverstérker gefiihrt. Dieser bestromt den Motor so, dass der Verfahrschlitten der Linearmotorachse genau die
Bewegung ausfiihrt, die beispielsweise von einer iibergeordneten Steuerung vorgegeben wird.

LM-05-0-DE-2011-MA "
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Motion Control & Systems Linearmotorachsen LMX, LMV

Beschreibung der Linearmotorachse

3.4 Ausfiihrungen der Linearmotorachsen

3.4.1LMX1A

O Komplettachse mit eisenbehaftetem Motor, Typ LMSA

O Besonders geeignet fir Applikationen mit hohen Anforde-
rungen an die Dauerkraft

O Optional Kapselung mit Blechabdeckung oder Faltenbalg

O Verfahrwegmessung erfolgt je nach Anforderung dber op-
tische oder magnetische Wegmess-Systeme, inkrementell
oder absolut

3.4.2 LMX1E

O Komplettachse mit eisenlosem Motor, Typ LMC

O Hervorragend fiir Applikationen mit hohen Gleichlaufan-
forderungen

O Optional Kapselung mit Blechabdeckung oder Faltenbalg

O Verfahrwegmessung erfolgt diber optisches Wegmess-
System, inkrementell oder absolut

3.4.3LMV

O Hochdynamische Positionierachse, horizontal oder vertikal
Kompakter, spielfreier Aufbau

Hachste mechanische Steifigkeit

Unempfindlich gegeniiber Verschmutzung

00O

3.4.4 LMX1L-SC

O Lastist fest auf Verfahrschlitten montiert

Horizontale Einbaulage

Motortyp LMSC

Hohe Kraftdichte bei kurzen Verfahrschlitten, Anordnung
des Forcers zwischen zwei Statoren

Optische oder magnetische Wegmess-Systeme (inkremen-
tell/absolut)

00O

O

3.4.5 Kreuztische
O Kombination von Achsen der LMX-Serien
O Mit eisenlosen oder eisenbehafteten Motoren

3.4.6 Gantry-Systeme
O Standardisierte Gantry-Systeme mit eisenlosen und
eisenbehafteten Motoren

12 LM-05-0-DE-2011-MA
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Linearmotorachsen LMX, LMV

3.5 Ausfiihrungen der Linearmotoren

LMCxx - der dynamische Sprinter

o

00O

(O]

Dreiphasiger, eisenloser Synchron-Linearmotor

Leicht und extrem dynamisch

Extrem hohe Gleichlaufgiite

Keine magnetischen Anziehungskrafte im Fiihrungssystem
durch Sandwich-Anordnung der Dauermagnete
Zwischenkreisspannung bis zu 340VDC

Geeignet fiir Antriebsverstarker mit bis zu 240 VAC

LMSxx - der solide Allrounder

o

)
)
)
)

Dreiphasiger, eisenbehafteter Synchron-Linearmator
Hohe Kraftdichte

Geringes Rastmoment

Zwischenkreisspannung bis zu 600VDC

Geeignet fiir Antriebsverstarker mit bis zu 3 x 420 VAC

LMSAxx - das kompakte Kraftpaket

o

O0O0O0

Dreiphasiger, eisenbehafteter Synchron-Linearmator
Sehr hohe Kraftdichte

Sehr flache Bauform

Iwischenkreisspannung bis zu 600VDC/750VDC
Geeignet fiir Antriebsverstarker mit bis zu 3 x 420 VAC

LMSCxx

)
)

o

)
)

Dreiphasiger, eisenbehafteter Synchron-Linearmator
Durch die Anordnung des Forcers zwischen zwei Statoren
heben sich die magnetischen Anziehungskrafte auf
Dadurch wird die Fiihrungsschiene entlastet und eine hohe
Kraftdichte bei relativ kurzem Verfahrschlitten erreicht
Zwischenkreisspannung bis zu 600VDC

Geeignet fiir Antriebsverstarker mit bis zu 3 x 420 VAC

LMFAxx - der gekiihlte Schwerlastantrieb

OO0OO0O0O0O0

Dreiphasiger, eisenbehafteter Synchron-Linearmator
Effizientes Flissigkeitskiihlsystem

Hohe Kraftdichte

Minimales Rastmoment

Zwischenkreisspannung bis zu 750 VDC

Geeignet fiir Antriebsverstarker mit bis zu 3 x 560 VAC

LM-05-0-DE-2011-MA
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HIWIM Montageanleitung

Motion Control & Systems Linearmotorachsen LMX, LMV

Beschreibung der Linearmotorachse

3.6 Wegmess-System
3.6.1 Lineares Wegmess-System

Fiir Wegmess-Systeme, die nicht in dieser Montageanleitung beschrieben werden, beachten Sie die dem Produkt
beiliegende Dokumentation.

Die Linearmotorachse ist, je nach Typ, mit einem optischen oder magnetischen Wegmess-System ausgestattet. Das ins-
tallierte Wegmess-System ist komplett verkabelt und wird iiber einen eigenen Stecker mit der Steuerung verbunden (siehe
Abschnitt 6.6.4).

3.6.2 Optisches Wegmess-System

ACHTUNG!

Beschidigung des MaBbands durch Verkratzen!
Bei unsachgemaBer Handhabung kann das MaBband des optischen Mess-Systems beschadigt werden.
b MaBband vorsichtig handhaben!

Zu Montage, Demontage, Betrieb und Reinigung beachten Sie die separate Betriebsanleitung des Herstellers.

Eigenschaften:

O Arbeitet beriihrungslos

Verschiedene Auflosungen verfiighar

Ausgestattet mit flexiblem MaBband und Referenzmarker

Bei LMX1L und LMX1E ist das MaBband mit einem Abdeckblech geschiitzt

00O

[ [3]
Abb. 3.3 Optisches Wegmess-System

Tabelle 3.3 Komponenten optisches Wegmess-System

Pos.  Komponente

1 Optischer Sensor
2 MaBband
3 Referenzmarker

14 LM-05-0-DE-2011-MA
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Beschreibung der Linearmotorachse

3.6.3 Magnetisches Wegmess-System HIWIN-MAGIC

ACHTUNG!

Beschadigung des magnetischen Wegmess-Systems!

Bei starken Magnetfeldern oder starken Erschiitterungen kann das magnetische Wegmess-System beschadigt werden.
Magnetisches Wegmess-System vor starken Magnetfeldern schiitzen!

- Magnetisches Wegmess-System vor starken Erschiitterungen schiitzen!

Eigenschaften:

O Geeignet fiir den Einsatz in rauer Industrieumgebung
O 0L, schmutz-, vibrations- und schockunempfindlich
O Elektrisch abgeschirmtes Gehause

O Signalausgabe in Echtzeit

[4] 5]

£ £

Abb. 3.4 Magnetisches Wegmess-System HIWIN-MAGIC

Tabelle 3.4 Komponenten HIWIN-MAGIC

Pos.  Komponente

4 Lesekopf
5 Magnetband

Das Wegmess-System besteht aus einem magnetischen MaBkérper auf einem Edelstahl-Tragerband, dem Magnetband [5],
und einer Abtasteinheit, dem Lesekopf [4].

Das Magnetband ist meist seitlich an der Linearmotorachse angebracht und durch ein Abdeckblech vor Beriihrungen
geschiitzt. Der Lesekopf ist am Verfahrschlitten montiert.

Weiterfiihrende technische Informationen zu den Wegmess-Systemen HIWIN-MAGIC und HIWIN MAGIC-PG siehe
separate Montageanleitung.
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3.6.4 Magnetisches Wegmess-System HIWIN-MAGIC-PG

ACHTUNG!

Beschadigung des magnetischen Wegmess-Systems!

Bei starken Magnetfeldern oder starken Erschiitterungen kann das magnetische Wegmess-System beschadigt werden.
> Magnetisches Wegmess-System vor starken Magnetfeldern schiitzen!

> Magnetisches Wegmess-System vor starken Erschiitterungen schiitzen!

Eigenschaften:
O Geeignet fiir den Einsatz in rauer Industrieumgebung

0l-, schmutz-, vibrations- und schockunempfindlich
Elektrisch abgeschirmtes Gehduse

Signalausgabe in Echtzeit

Verfiigbar fiir BaugroBen HG20 und HGZb

®)
®)
®)
®)

Abb. 3.5 Magnetisches Wegmess-System HIWIN MAGIC-PG

3.7 Endschalter
Je nach Typ geben zwei optische oder induktive PNP-schaltende Naherungsschalter nach Erreichen der Enden des Verfahr-

weges ein Signal an die Steuerung. Die Endschalter werden einsatzfihig verkabelt ausgeliefert (Steckerbelegung siehe
Abschnitt 6.6.5).

3.8 Energiekette (optional)

Eigenschaften:

O Schonende und geschiitzte Leitungsfiihrung

O Erhéltlich in StandardgrdBe oder nach Kundenwunsch
O Betriebsfertig montierte Auslieferung
o)

Normen UL, CSA, IEC und CE sind erfiillt

Bei nachtrdglicher Montage bitte die Herstellerhinweise beachten.
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3.9 Klemmelement (optional)

Klemmelemente sind nicht zum wiederholten Bremsen geeignet, da sie schnell verschleiBen.
Die Ansprechzeit des Klemmelements ist vom Querschnitt und der Lange des Druckluftanschlusses zwischen
der Bremse und dem Entliiftungsschaltventil abhangig. Des Weiteren muss die Schaltzeit des Ventils beriick-

sichtigt werden.

Anschluss siehe Abschnitt 6.6.10.

Eigenschaften:

Pneumatisches Klemmelement

Not-Aus-fahig (drucklos aktiviert)

Zwischen Laufwagen montiert, um Abmessungen und Verfahrweg nicht zu beeinflussen
In unterschiedlichen GroBen lieferbar

Haltekréafte zwischen 200 und 800 N

Betriebsdruck zwischen ,5 und 6 bar

Fiir hohere Haltekrafte parallel einsetzbar

O0OO0O0O0O0O0

I
Abb. 3.6 Pneumatisches Klemmelement
Tabelle 3.5 Komponenten Klemmelement

Pos.  Komponente

1 Klemmelement
2 Pneumatischer Anschluss
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3.10 Pneumatischer Gewichtsausgleich (optional)

Eigenschaften:

Reduziert bei Vertikalbewegungen die Kraftbelastung der Linearmotorachse

Verfiighar fiir alle LMX- und LMV-Linearmotorachsen

Betriebsdruck max. 6 bar (o einzustellen, dass stromlose Linearmotorachse nicht abfallt)
Max. Verfahrgeschwindigkeit betragt 1,8 m/s

Max. Hub < 500 mm

O

OO0O0O0

K]

[4]

[5]

Abb. 3.7 Pneumatischer Gewichtsausgleich

Tabelle 3.0 Komponenten des pneumatischen Gewichtsausgleichs

Pos.  Komponente

Schalldémpfer
Druckregelventil
Magnetventil
Druckzylinder
Klemmelement

ST BN O =
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3.11 Gewichtsausgleich mit magnetischer Konstantkraftfeder (optional)

/\ VORSICHT!

/\ Verletzungsgefahr durch Konstantkraftfeder!
~ Konstantkraftfedern konnen sich wie gespannte Federn verhalten. Konstantkraftfeder-Laufer schnellen in ihre
Ruheposition, sobald sie losgelassen werden, und zwar auch dann, wenn z.B. die Maschine von der Energiever-
sorgung getrennt ist.
> Entsprechende Vorsichtsmafnahmen sind im Umgang mit Konstantkraftfedern zu treffen, um Verletzun-
gen von Personen vorzubeugen!

/\ VORSICHT!

/\  Gefahr durch Magnetismus!
;‘ Konstantkraftfeder-Laufer bestehen zum groBen Teil aus Neodym-Magneten (NdFeB-Magnete). Diese sind viel
stérker als .gewdhnliche” Magnete.
> Sicherheitsabstand einhalten!

Eigenschaften:

Reduziert bei Vertikalbewegungen die Kraftbelastung der Linearmotorachse
Verfiighar fiir LMVILSA-Linearmotorachsen

Max. Verfahrgeschwindigkeit betragt 5,0m/s

Max. Hub = 275 mm

Gewichtskraftausgleich bis 60N

Konstante Kraft im ganzen Hubbereich

OO0OO0O0O0O0

[l

[2]

(3]

[4]

Abb. 3.8 Gewichtsausgleich mit magnetischer Konstantkraftfeder

Tabelle 3.7 Komponenten des Gewichtsausgleichs mit magnetischer Konstantkraftfeder

Pos.  Komponente

1 Stator (Konstantkraftfeder)
2 Befestigungsflansch

3 Laufer (Konstantkraftfeder)
4 Adapterplatte

LM-05-0-DE-2011-MA 19



HIWIM Montageanleitung

Motion Control & Systems Linearmotorachsen LMX, LMV

Beschreibung der Linearmotorachse

3.12 Hallsensor (optional)

/\ VORSICHT!

Gefahr von Verletzungen und Sachschaden!

Ein falscher Einbau oder falscher Anschluss des Hallsensors kann zu unkontrollierten Verfahrbewegungen des Motors
und unter Umstanden zu Verletzungen oder zur Beschadigung der Maschine fihren.

> Montage des Hallsensors nur durch Fachpersonal!

Fiir jeden Linearmotor stehen Hallsensoren mit analogem und digitalem Ausgangssignal zur Verfiigung. Die analogen
Hallsensoren haben ein sin/cos-Ausgangssignal 1Vss (siehe Abb. 3.9). Die digitalen Hallsensoren haben drei um jeweils 120°
phasenverschobene Rechtecksignale (siehe Abb. 3.10).

0° 90°  180° 270°  360°
Motor V-W />(\
Motor U-V
Motor W-U </

Hall B

Hall A

Abb. 3.9 Ausgangssignal analoger Hallsensor mit Differenzialausgang

0° 60° 120° 180° 240° 300° 360°
\ \ \

Hall A [

\ % I | Motor W-U

| |

| |

D \ j{ I | Motor V-W
Hall B [

|

\ :': [ %E \ Motor U-V
Hall C | [

Abb. 3.10 Ausgangssignal digitaler Hallsensor mit single-ended-Ausgang

O Sensorsignal entweder 0 oder 1.

O Durch eine kombinierte Auswertung von Motorspannung und Hallsensor ist eine zweifelsfreie Bestimmung der Motor-
drehrichtung maglich.

O Auswertung iiber Versatz des Polradwinkels zwischen 0° und 90° (ideal 0° und 45°).
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4. Allgemeine technische Daten

Tabelle 4.1 Allgemeine technische Daten

LMXTE-
Linearmotortyp LMC
Vmax[m/s] b
amax [m/s?] 1009
Gesamtlinge [mm] 4.000

Wiederholgenauigkeit [mm] ~ + 0,001
Genauigkeit [mm/300 mm] +0,005"
Geradlinigkeit [mm/300mm] 0,005
Ebenheit [mm/300 mm] +0,005

1 Werte gelten fiir das optisch inkrementelle Wegmess-System (sin-/cos-Signal) mit 40 pm-Periode.

LMX1L-S

LMS

4

503
4.000
+0,0017
+0,005"
+ 0,00
+ 0,005

LMX1L-SC

LMSC

A

50

4.000
+0,001"
+0,005"
+0,000
+ 0,005

HIWIN,

Motion Control & Systems

Allgemeine technische Daten

LMV1L-SA

LMSA
2

b0

b43
+0,0059
+0,005%
+ 0,006
+ 0,006

U Werte gelten fiir das magnetisch inkrementelle Wegmess-System HIWIN-MAGIC mit sinus/cosinus-Signal.
9 Bei der Verwendung von Faltenbalg-Abdeckungen kinnen sich Einschrénkungen beziiglich der maximalen

Beschleunigung ergeben.

) Werte gelten fiir das magnetisch absolute Wegmess-System

Weiterfiihrende technische Daten finden Sie im Katalog . Linearmotoren und Wegmess-Systeme”.

LM-05-0-DE-2011-MA
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5. Transport und Aufstellung
5.1 Auslieferung

5.1.1 Auslieferungszustand
Die Linearmotorachsen werden komplett montiert, funktionsgepriift und anschlussfertig ausgeliefert. Zur Vermeidung von
Transportschdden sind die Linearmotorachsen mit einer Transportsicherung versehen.

5.1.2 Lieferumfang
Lieferumfang siehe Vertragsdokumentation.

5.2 Transport an den Aufstellort

Gefahr durch starke Magnetfelder!
Durch starke Magnetfelder im Umfeld der Linearmatorachse besteht fiir Personen mit magnetisch beeinfluss-
baren Implantaten (z.B. Herzschrittmachern) eine Gesundheitsgefahrdung.
I> Personen mit magnetisch beeinflussbaren Implantaten mindestens 1 m Sicherheitsabstand zu den
Linearmotorachsen halten!

~ Gefahr durch schwere Lasten!

\ Das Heben schwerer Lasten kann zu Gesundheitsschaden fiihren!

I Verwenden Sie zum Bewegen schwerer Lasten ein entsprechend dimensioniertes Hebezeug!
I> Beachten Sie geltende Arbeitsschutzbestimmungen im Umgang mit schwebenden Lasten!
I> Heben Sie die Achse nur an den vorgesehenen Anschlagpunkten an!

ACHTUNG!

Gefahr von Sachschaden an Uhren und magnetisierbaren Datentragern!

Durch starke Magnetkrafte kdnnen Uhren und magnetisierbare Datentréger in der Nahe der Linearmotorachse

zerstort werden!

)~ Uhren und magnetisierbare Datentrager nicht in den Nahbereich (< 300 mm) der Linearmotorachse
bringen!

ACHTUNG!

Beschadigung des Linearmotorachse!

Die Linearmotorachse kann bei mechanischer Belastung beschadigt werden.

) Linearmotorachse nur an vorgesehenen Lastaufnahmen anheben (Abb. 5.2)!

Bei léngeren Linearmotorachsen zusétzliche Absicherung der Mittelteile sicherstellen.

Sicherstellen, dass sich die Linearmotorachse nicht verbiegen, da damit die Genauigkeit dauerhaft geschadigt wird.
Wahrend des Transports keine zusétzlichen Lasten auf der Linearmotorachse transportieren!

Linearmotorachse und Komponenten gegen Kippen sichern!

| 2
| 2
| 2
| 2
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> Arretieren Sie die Forcer beim Transport durch eine Transportsicherung [11 (Abb. 5.1).

> Schrauben Sie geeignete Schrauben zur Lastaufnahme in die Gewindelgcher [2] an den Stirnseiten (Abb. 5.2).
> Schlagen Sie an allen 4 Schrauben mit geeignetem Hebezeug an.

b Stellen Sie eine gleichméBige Lastverteilung beim Anheben sicher.

Abb. 5.1 Transportsicherung an unterschiedlichen Linearmotorachsen

Abb. 5.7 Lastaufnahmeschrauben

5.3 Anforderungen an den Aufstellort

5.3.1 Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur  +5°C bis +40°C

Aufstellort eben, trocken, erschiitterungsfrei
Atmosphére nicht korrosiv, nicht explosionsgefahrdet

5.3.2 Vom Betreiber vorzusehende Sicherheitseinrichtungen
Magliche Sicherheitseinrichtungen/MaBnahmen:

O Personliche Schutzausriistungen gemaB UVV

O Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen

O Mechanische Schutzeinrichtungen
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5.4 Lagerung

 Gefahr durch starke Magnetfelder!
Durch starke Magnetfelder im Umfeld der Linearmatorachse besteht fiir Personen mit magnetisch beeinfluss-
baren Implantaten (z.B. Herzschrittmachern) eine Gesundheitsgefahrdung.
I> Personen mit magnetisch beeinflussbaren Implantaten mindestens 1 m Sicherheitsabstand zu den
Linearmotorachsen halten!

b Lagern Sie die Linearmotorachse in der Transportverpackung ein.

> Lagern Sie die Linearmotorachse nur in trockenen, frostfreien Rdumen mit korrosionsfreier Atmosphére.
> Reinigen und schiitzen Sie benutzte Linearmotorachsen vor dem Lagern.

> Bringen Sie bei der Lagerung der Linearmotorachse Warnschilder vor Magnetfeldern an.

5.5 Auspacken und Aufstellen

ACHTUNG!

Beschddigung von Anbauteilen!
Die Anbauteile konnen bei mechanischer Belastung beschadigt werden.
b Linearmatorachse an vorgesehenen Anschlagpunkten sichern und bewegen!

Die Linearmotorachse darf ausschlieBlich im Innenbereich aufgestellt und betrieben werden.

Die Linearmotorachsen LMX sind ausschlieBlich fiir den horizontalen Einbau konzipiert. Diese Linearmotorach-
sen diirfen beim Einbau einen Winkel von 1° auf der X- und Y-Achse nicht iiberschreiten, da sie iiber keine
Feststellbremse verfiigen.

Entfernen Sie die Schutzfolie.

Transportieren Sie das Linearmotorachse vorsichtig an den Lastaufnahmeschrauben an den vorgesehenen Aufstel-
lungsort.

Stellen Sie sicher, dass die Wartungspunkte frei zuganglich sind.

Entsorgen Sie die Verpackung umweltgerecht.

>
>

>
>
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6. Montage und Anschluss

~ Gefahr durch elektrische Spannung!

\ Vor und wahrend der Montage, Demontage und Reparaturarbeiten kinnen gefahrliche Stréme fliefen.

I Arbeiten nur im spannungsfreien Zustand durch Elektrofachkraft durchfiihren lassen!

> Vor Arbeiten die Linearmotorachse von der Spannungsversorgung trennen und gegen Wiedereinschalten
sichern!

Quetschgefahr durch starke Anziehungskrafte!
\ Gefahr von Verletzungen durch Quetschung und der Beschédigung des Forcers oder Stators durch sehr starke
 Anziehungskrafte.
b Sicherstellen, dass der Forcer erst in die Nahe des Stators gelangt, wenn die Linearfiihrung die Kréfte
aufnehmen kann!

A  Quetschgefahr durch starke Anziehungskrafte!
\ Quetschgefahr durch starke Anziehung der Statoren, da diese gegenpolig montiert werden!

~ » Statoren vorsichtig montieren!
> Keine Finger oder Gegenstande zwischen die Statoren einbringen!

/\ VORSICHT!

_ Quetschgefahr durch Verfahrschlitten!

\ Gefahr der Verletzung durch Quetschungen und der Beschadigung der Linearmotorachse durch Bewegung des

 Verfahrschlittens aufgrund der Schwerkraft, da sie standardmaBig iiber keine Bremse verfilgt.

b Sicherstellen, dass die Linearmotorachse beim Einbau maximal 1° horizontale Abweichung an der X- und
Y-Achse besitzt!

/\ VORSICHT!

. QOuetschgefahr durch Forcer!

\ Gefahr der Verletzung durch Quetschungen und der Beschédigung des Forcers durch unkontrollierte Bewegung
 bei der Montage.

I Sicherstellen, dass der Forcer wahrend der Montage durch die seitliche Transportsicherung arretiert ist!

/\ VORSICHT!

_ Gefahr durch schwere Lasten!

\ Das Heben schwerer Lasten kann zu Gesundheitsschden fiihren!

> ur Positionierung schwerer Lasten ein entsprechend dimensioniertes Hebezeug verwenden!
I Geltende Arbeitsschutzbestimmungen im Umgang mit schwebenden Lasten beachten!

b Nur an vorgesehenen Anschlagpunkten anheben (siehe Abschnitt 5.2)!

Montageflache muss eine Ebenheit von 0,03 mm auf 300 mm aufweisen!
Montage der Linearmotorachse nur durch Fachpersonal.
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6.1 Montage Linearmotorachsen LMX1E, LMX1A, LMX1L-SC

Schrauben mit Sprengringen gegen unbeabsichtigtes Ldsen sichern!

> Bringen Sie die Montagebohrungen laut MaBzeichnung auf der Montageflache an.

> Reinigen Sie die Montageflache.

b Positionieren Sie die Linearmotorachse auf den Montagebohrungen.

» Setzen Sie die Befestigungsschrauben von oben in die Montagebohrungen ein und ziehen Sie sie von innen nach aufen
in spiralformiger Reihenfolge mit einem Drehmoment von 10 Nm an.

v Die Linearmotorachse ist montiert.

6.2 Montage Linearmotorachsen LMV1L-SA

Schrauben mit Sprengringen gegen unbeabsichtigtes Ldsen sichern!

6.2.1 LMV1L-SA mit beweglichem Forcer

> Bringen Sie die Montagebohrungen der Endplatten laut MaBzeichnung (siehe Katalog ..Linearmotoren und Wegmess-
Systeme) auf der Montagefléche an.

> Reinigen Sie die Montageflache.

b Positionieren Sie die Endplatten auf den Montagebohrungen.

» Setzen Sie die Befestigungsschrauben in die Montagebohrungen ein und von ziehen Sie sie von innen nach auBien in
spiralformiger Reihenfolge mit einem Drehmoment von 10 Nm an.

v Die Linearmotorachse ist montiert.

6.2.2 LMV1L-SA mit beweglicher Linearmotorachse

> Bringen Sie die Montagebohrungen des Forcers laut MaBzeichnung (siehe Katalog ..Linearmotoren und Wegmess-
Systeme) auf der Montagefléche an.

> Reinigen Sie die Montageflache.

> Positionieren Sie die Endplatten auf den Montagebohrungen.

b Setzen Sie die Befestigungsschrauben in die Montagebohrungen ein und ziehen Sie sie von innen nach auBien in spiral-
formiger Reihenfolge mit einem Drehmoment von 10 Nm an.

v Die Linearmotorachse ist montiert.

6.3 Montage einer bewegten Last

Reinigen Sie die Montageflache fiir die Last auf der Linearmotorachse.

Reinigen Sie die Montageflache der Last.

Positionieren Sie die Last auf der Montageflache diber den entsprechenden Montagebohrungen.

Setzen Sie die Befestigungsschrauben in die Montagebohrungen ein und ziehen Sie sie von innen nach auBen in spiral-
formiger Reihenfolge mit einem Drehmoment von 10 Nm an.

Entfernen Sie die Transportsicherung vom Forcer.

Priifen Sie die Freigangigkeit der Last iber den gesamten Verfahrweg.

vvVvyy

vy

v Die Last auf Linearmotorachse ist montiert.

26 LM-05-0-DE-2011-MA



Montageanleitung HIWIM

Linearmotorachsen LMX, LMV Motion Control & Systems

Montage und Anschluss

6.4 Montage Hallsensor

Hallsensor mit 2 Schrauben M3 an den vorgesehenen Montagebohrungen des Forcers befestigen. Wird der Hallsensor nicht
direkt am Forcer befestigt, sondern beispielsweise am Verfahrschlitten, so muss der Abstand zwischen Forcer und Hallsensor
immer ein Vielfaches des Polabstandes 2t (siehe technische Daten der jeweiligen Baureihe) betragen. Bei dieser Montage-
variante konnen die mitgelieferten Distanzstiicke zur genauen Einstellung des Abstandes verwendet werden. Der Hallsensor
muss biindig zur Forcer-Unterseite montiert werden.

Abb. 6.1 Beispielhafte Befestigung eines Hallsensors an einem LMFA-Linearmotor

Abb. 6.2 Beispielhafte Befestigung eines Hallsensors an einem LMC-Linearmotor
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6.5 Montage Achskomponenten

. Gefahr durch elektrische Spannung!
\ Vor und wéhrend der Montage, Demontage und Reparaturarbeiten kiinnen gefahrliche Stréme flieBen.
b> Arbeiten nur im spannungsfreien Zustand durch Elektrofachkraft durchfiihren!
> Vor Arbeiten die Linearmotorachse von der Spannungsversorgung trennen und gegen Wiedereinschalten
sichern!

ACHTUNG!

Beschadigung des MaBbandes!

Gefahr der Beschadigung des MaBbandes des magnetischen Mess-Systems durch starke Magnetfelder oder Erschiitte-

rungen.

) MaBband keinen starken Magnetfeldern aussetzten (Mindestabstand zu den Dauermagneten der Linearmotorachsen
und zu den MagnetfiiBen einhalten)!

I Starke Erschiitterungen vermeiden!

> Einsatz bei magnetischen Stauben vermeiden!

6.5.1 Profilschienen montieren
> Richten Sie die Referenzprofilschiene an der Anschlagkante des Grundprofils aus.
> Montieren Sie die Referenzprofilschiene am Grundprofil.

v Die Profilschiene ist montiert.

6.5.2 Laufwagen und Forcer montieren

m o (3] (4]

Abb. 6.3 Anordnung Laufwagen und Forcer am Verfahrschlitten

Tabelle 6.1 Komponenten Laufwagen mit Forcer

Pos.  Komponente

1 Anschlagkante Referenzlaufwagen

2 Referenzlaufwagen (bei MAGIC-PG mit montiertem MaBband)
3 Forcer

4 Folgelaufwagen
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Reinigen Sie vor der Montage die Montageflachen.

Driicken Sie den Referenzlaufwagen [2] an die Anschlagkante [1] an und schrauben Sie ihn mit entsprechenden
Befestigungsschrauben mit einem Anzugsdrehmoment von 6 Nm fest.

Bringen Sie mittelfeste Schraubensicherungen an.

Nachfolgende Profilschienen werden nur angesetzt.

vy

>
>
v Die Laufwagen sind montiert.

> Driicken Sie den Forcer [3] an die Anschlagkante [2] an und schrauben Sie ihn mit entsprechenden Befestigungs-
schrauben und mit einem Anzugsdrehmoment von 8 Nm fest.

v Der Forcer ist montiert.

6.5.3 Verfahrschlitten mit Forcer montieren

Quetschgefahr durch starke Anziehungskrafte!

\  Gefahr von Verletzungen durch Quetschung und der Beschadigung des Forcers oder Stators durch sehr starke

Anziehungskréfte.

b Sicherstellen, dass der Forcer erst in die Nahe des Stators gelangt, wenn die Linearfiihrung die Kréfte
aufnehmen kann!

Schrauben mit Sprengringen gegen unbeabsichtigtes Lasen sichern!

0,02
.

Abb. 6.4 Verfahrschlitten mit Forcer montieren

> Schieben Sie die Verfahrschlitten mit Forcer von einer Seite aus auf die Profilschienen.
b~ Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der Folgewagen fest.

v Der Verfahrschlitten mit Forcer ist montiert.
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6.5.4 Statoren montieren

Quetschgefahr durch starke Anziehungskrafte!

(uetschgefahr durch starke Anziehung der Statoren, da diese gegenpolig montiert werden!
~ > Statoren vorsichtig montieren!
> Keine Finger oder Gegenstande zwischen die Statoren einbringen!

JIlel—l SKNE—I SJ|rN — SJIr

= - - - - - - - -

Abb. 6.5 Statoren montieren

> Verschieben Sie die Verfahrschlitten an das Ende einer Seite.

> Montieren Sie die Statoren (HIWIN-Magnetbahnen) gegenpolig.
> Fixieren Sie die Statoren mit geeigneten Befestigungsschrauben.
» Schieben Sie die Verfahrschlitten iiber die montierten Statoren.
> Montieren Sie die restlichen Statoren.

v Die Statoren (HIWIN-Magnetbahnen) sind montiert.

6.5.5 Referenzschalter montieren

Schaltfahne

Referenzschalter

Abb. 6.6 Referenzschalter und Schaltfahne (Linearmotorachse)
Abstand zwischen Schaltfahne und Referenzschalter darf maximal 2mm betragen.

b Befestigen Sie die Schaltfahne am beweglichen Teil der Linearmotorachse.
> Befestigen Sie den Referenzschalter am feststehenden Teil der Linearmotorachse.
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6.6 Elektrischer Anschluss

~ Gefahr durch elektrische Spannung!

\ Bei nicht ordnungsgeméB geerdetem Linearmotor besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

b Sicherstellen, dass var dem Anschluss der elektrischen Spannungsversorgung die Linearmotorachse
ordnungsgeman iiber PE-Schiene im Schaltschrank geerdet ist!

~ Gefahr durch elektrische Spannung!

\ Elektrische Strome ktnnen auch flieBen, wenn sich der Motor nicht bewegt.

> Sicherstellen, dass die Linearmotorachse spannungsfrei geschaltet ist, bevor die elektrischen Anschlisse
der Motoren geldst werden!

b Nach dem Trennen der Servoverstarker von der Spannungsversorgung mindestens 5 Minuten warten,
bevor spannungsfiihrende Teile beriihrt oder Anschliisse gelost werden!

> Iur Sicherheit die Spannung im Zwischenkreis messen, bis diese unter 40V abgesunken ist!

Separate Montageanleitung des Servoverstarkers beachten!

O Betriebsfertige Verkabelung bei Auslieferung
O Alle notwendigen Anschliisse iiber drei Stecker

6.6.1 Anschluss eisenbehaftete Motoren

Die Temperatursensorik wird standardméBig iiber die Motorverl@ngerungsleitung weitergefihrt, deshalb wird die Tempe-
ratursensorleitung auf den Motorstecker mit aufgelegt. Fiir Dauerstrome bis 30 A empfehlen wir die M23-Kupplungen und
-Stecker, fiir Dauerstrome iber 30A die M40-Kupplungen und -Stecker.

Tabelle 6.2 Empfohlene Motorstecker bis 30 A Dauerstrom fiir LMS-, LMSA-, LMSC- und LMFA-Motoren

Kupplung M23/M40, 8-polig Stecker M23/M40, 8-polig Polbild

Kupplung Ansicht steckseitig
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Tabelle 6.3 Pin-Belegung Motorstecker M23/M40, 8-polig

Motorleitung Pin-Nr. Signal Funktion Verlangerungsleitung
Schwarz-1 1 U Motorphase Schwarz-1
Schwarz-2 4 v Motorphase Schwarz-2
Schwarz-3 3 W Motorphase Schwarz-3
LMFA

Rot A T+1 Thermoschutz Rot

Gel B -1 Thermoschutz Gelb
Schwarz C T+2 Thermoschutz Schwarz
WeiB D 1-2 Thermoschutz WeiB
LMS, LMSA, LMSC

Braun A T+1 Thermoschutz Rot

Blau B T-v Thermoschutz Gelb

- C — — Schwarz
= ) - - WeiB
Griin/Gelb Schutzerdung/Masse GND Griin/Gelb

1) PTC-Temperatursensor
2 KTY84-Temperatursensor (nur LMFA)

— ®
b O 6 & b O

¢ & o & b &

Abb. 6.7 Bewegungsrichtung bei Anschluss gemaB Tabelle 6.3

6.6.2 Anschluss eisenlose Motoren
Die Temperatursensorik wird standardmaBig Gber die Motorverlangerungsleitung weitergefiihrt, deshalb wird die Temperatur-
sensorleitung auf den Motorstecker mit aufgelegt.

Tabelle 6.4 Empfohlene Motorstecker passend fiir LMC-Motoren

Kupplung M17, 7-polig Stecker M17, 7-polig

Kupplung Ansicht steckseitig
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Tabelle 0.5 Pin-Belegung Motorstecker M17, 7-polig

Motorleitung Pin-Nr. Signal
Braun 1 U
Weif b v
Grau 3 W
Gelb b T+1
Griin b -V
2 _

Griin/Gelb Schutzerdung/Masse  —
1 PTC-Temperatursensor

® —

I

N S -

T

Abb. 6.8 Bewegungsrichtung bei Anschluss geméaf Tabelle 6.5

LM-05-0-DE-2011-MA

Funktion

Motorphase
Motorphase
Motorphase
Thermoschutz
Thermoschutz
Nicht belegt
GND

HIWIN,

Motion Control & Systems

Montage und Anschluss

Verldngerungsleitung

Schwarz-1
Schwarz-2
Schwarz-3
Schwarz-h
Schwarz-6

Griin/Gelb
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6.6.3 Funktion und Anschluss der Temperatursensoren

6.6.3.1 Temperaturiiberwachung

Zum Schutz der Motorwicklungen vor thermischer Zerstdrung ist jeder Motor mit einem PTC-Drilling, Typ SNM 100 (LMC-
Linearmotor) bzw. SNM 120 {LMS-, LMSA-, LMSC- und LMFA-Linearmotoren) geméB DIN 44082-M180 ausgestattet. Da bei
Direktantrieben die Erhitzung der einzelnen Motorphasen sehr unterschiedlich sein kann, ist in jeder Phasenwicklung (U,

V und W) ein PTC montiert. Das PTC-Element besitzt eine .quasi-schaltende” Charakteristik. Das bedeutet, im Bereich der
Nennansprechtemperatur (Schaltschwelle) steigt der Widerstand sprunghaft an (Abb. 6.9). Durch die geringe Warmekapa-
zitdt und den guten thermischen Kontakt zur Motorwicklung reagiert der PTC sehr schnell auf einen Temperaturanstieg und
gewdhrleistet so einen zuverldssigen Matorschutz. Die bei HIWIN-Motoren in jeder Phasenwicklung befindlichen PTC werden
in Reihe geschaltet und der Anschluss iiber zwei Adern herausgefiihrt.

Die PTC haben keine lineare Kennlinie und sind damit nicht zur Ermittlung der momentanen Motortemperatur
geeignet.
Der Anschluss der PTC ist zwingend zum Schutz des Motors vorgeschrieben.

4000 /
3000 /
2000

1000

RI0]

_—

0

T[°C] T

Abb. 6.9 Kennlinie PTC-Sensoren (Tysr = Nennansprechtemperatur)

6.6.3.2 Temperaturmessung

Einige Umrichter haben die Mdglichkeit, die temperaturabhangigen Motorparameter an die gemessene Motortemperatur
anzupassen. Zur Bestimmung der aktuellen Motortemperatur ist es diblich, einen Kaltleiter vom Typ KTY84 im Motor zu
integrieren.

Der KTY84 hat eine anndhernd lineare Kennlinie (Abb. 6.10) und ist deshalb zur Temperaturmessung gut geeignet. Der Warm-
widerstand bei 100 °C betragt ca. 1000 €2, der Kaltwiderstand bei 20 °C betrégt ca. 580 Q.

Der KTY84 ist zwischen zwei Phasenwicklungen im Motor platziert. Tritt in einer nicht iberwachten Phasenwicklung Ubertem-
peratur auf, kann dies nicht sofort angezeigt bzw. ausgewertet werden. Des Weiteren weist die Charakteristik des KTY84 im
Vergleich zu den PTC ein tréges Verhalten auf, welches fiir eine schnelle Abschaltung nicht ausreichend ist.

Eine Auswertung des KTY84 zum Zwecke des Motorschutzes ist unzuldssig.

1500
1300
1100
900
700
500

300
200 0 20 40 60 80 100 120 140 160

T[°C]
Abb. 6.10 Kennlinie KTY-Sensoren

e

RI0]

|
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GN

YE
PHW
PHV
PH U

SNM100

Abb. 6.11 Temperatursensor: LMC
BN BU

N
PHW
PHV
PH U

SNM120
Abb. 6.17 Temperatursensor: LMS, LMSA, LMSC

BK  WH RD  YE
PHW
HeHu
PHV
|:|KTY84
PHU
SNM120

Abb. 6.13 Temperatursensor: LMFA

Anschluss an den Antriebsverstarker

Die Temperaturiiberwachungskreise kdnnen normalerweise direkt an die Antriebssteuerung angeschlossen werden. Sollen die
Vorgaben der Schutztrennung gemah EN 61800-5-1 erfillt werden, miissen die Sensoren an den von den Antriebsherstellern
angebotenen Entkopplungsmodulen angeschlossen werden.
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6.6.4 Anschluss lineares Wegmess-System

ACHTUNG!

Gefahr von EMV-Stdrungen im Gebersignal!

> Sicherstellen, dass die Encoderleitung korrekt abgeschirmt ist!

> Sicherstellen, dass der Schirm flachig dber die Stecker kontaktiert ist!

> Sicherstellen, dass die Adernpaare mit dem sin-/cos-Signal separat geschirmt sind!

Falls eine positive Zahlrichtung in Gegenrichtung gewiinscht ist, muss bei Anschluss an die Auswerteelektronik
N1+ mit, Y2+ und ,V1-“ mit ,V2-" vertauscht werden.

Lineares Wegmess-System ist betriebshereit in die Linearmotorachse eingebaut.

Anschluss iiber 15-poligen Sub-D-Stecker/17-poligen Rundstecker.

Je nach Ausstattung optisches oder magnetisches inkrementelles Wegmess-System verbaut (sin/cos-Stecker).
Identische PIN-Belegung des Steckers bei optischen und magnetischen Systemen.

®)
®)
®)
®)

Abb. 6.15 PIN-Belegung Rundstecker fiir Wegmess-System, Vorderansicht Motorseite

Tabelle 6.6 Anschluss Wegmess-System - 1

Farbe Encoderkopf-Leitung Sub-D-Stecker u. Signal Farbe Leitungam  Ausgangssignale des
Optisch MAGIC/MAGIC-PG Rundstecker PIN-Nr. Mess-System Wegmess-Systems
Blau Gelb Gelb 1 Vi- Grin C0s-

Rot Griin Griin 9 Vi+  Gelb Cos+

Braun Braun  Braun  4undb bV Rot 0,5 Spannungsversorgung
Griin Rot Rot 2 V2-  Schwarz sin-

Weif WeiB Wei 12 und 13 ov Schwarz 0,5 GND

Grau Grau Grau 1 V0-  Rot Ref-

Violett Violett ~ Violett 3 V0+  Orange Ref+

Gelb Blau Blau 10 VZ+  Braun sin+

- - - 15 - Innerer Schirm -

- - - Steckergehéuse - AuBerer Schirm -

Option: Motor- Braun 6 T+ Gelb -

temp.-Auswertung  Blau 8 T- Blau =
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Tabelle 6.7 Anschluss Wegmess-System - 2

Farbe Encoderkopf-Leitung
Biss C1Vss BissCTTL Hyperface EnDat2.2/2.1

Braun Braun Schwarz ~ Rot/Schwarz
WeiB WeiB Rosa Blau/Schwarz
Rot Rot Rot Braun/Griin
u. Blau
Schwarz Schwarz Braun Gelb/Schwarz
Blau Blau Blau WeiB/Griin
u. WeiB
Rosa Rosa Griin oder  Rosa
Violett
Grau Grau Grau oder  Grau
Gelb
Violett Violett WeiB Griin/Schwarz
Gelb Gelb — Violett
Griin Griin — Gelb
Grau/Violett  Grau/Violett — —

6.6.5 Anschluss Endschalter

Sub-D-Stecker u.
Rundstecker PIN-Nr.

Farbe Leitung am
Mess-System

1 Griin

9 Gelb

hundb Blau/Rat 0,5
u. Grau

2 Schwarz

12und 13 Braun/Blau 0,5
u. Blau

3 Orange

1 Rot

10 Braun

7 Weib/Schwarz

6 Weib/Gelb

8 —

15 Innerer Schirm

Steckergehause AuBerer Schirm

HIWIN,

Motion Control & Systems

Montage und Anschluss

Ausgangssignale
Wegmess-System
cos-/B-

cos+/B+
Spannungs-
versorgung
sin-/A-

GND

Data-
Data+

sin+/A+
CLK+
CLK-
Startset

O Iwei optische oder induktive Naherungsschalter in PNP-Ausfiihrung als Endschalter betriebsfertig in Linearmotorach-

se eingebaut.
O Anschluss iiber 9-poligen Sub-D-Stecker

1.5
b
6.9

Abb. 6.16 PIN-Belegung Stecker Endschalter

6.6.5.1 PIN-Belegung induktive Endschalter

Tabelle 6.8 Steckerbelegung induktiver Endschalter

Endschalterleitung PIN-NTr.
Schalter 2 schwarz 1
Blau Vi
Schalter 3 schwarz 3
- 4
- 5
Braun 6
Schalter 1 schwarz 7
— 8
— 9

LM-05-0-DE-2011-MA

Farbe Endschalterleitung  Signal
WeiB (positiv) 2-A\
Blau GND-0V
Griin (Referenz) 3-A\
Gelb -

Grau —

Braun +24\DC
Pink (negativ) 1-A
Rot —
Schwarz =
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6.6.5.2 PIN-Belegung optische Endschalter

» Verbinden Sie die L-Kontakte (1-L, 2-L) mit 24V. Der optische Endschalter arbeitet als Offner.
> Verbinden Sie die L-Kontakte (1-L, 2-L) mit 0V. Der optischer Endschalter arbeitet als Schliefer.

Tabelle 6.9 Steckerbelegung optischer Endschalter

Endschalterleitung PIN-NT. Farbe Endschalterleitung  Signal
Schalter 2 schwarz 1 Wei (positiv) 2-0UT
Blau 2 Blau GND-0V
Schalter 2 pink 3 Griin 2-L
Schalter 3 schwarz b Gelb 3-0UT
Schalter 3 pink i Grau 3-L
Braun 6 Braun + 24\DC
Schalter 1 schwarz 7 Pink (negativ) 1-00T
Schalter 1 pink 8 Rot 1-L

= 9 Schwarz =
6.6.6 Leitungen anschliefen

Werden andere Leitungen als die unten aufgefiihrten verwendet, kann es zu Schaden und Funktionsstorungen

kommen. Der Hersteller nicht fiir Schaden, die infolge nicht freigegebener Leitung entstehen.

O Die Linearmotorachsen LMCx, LMSx, LMSAx und LMFAx besitzen PTC-Sensoren als Temperatursensorik
O Standard: Temperatursensorik iiber Motorleistungsleitung weitergefiihrt. Deshalb wird die Temperatursensorleitung
auf den Motorstecker mit aufgelegt!

6.6.6.1 Motorleitung eisenbehaftete Motoren LMS, LMSA, LMSC und LMFA
[ [2] 3] [41 151 [6] Fiir hochste Beanspruchung

PUR-AuBenmantel

Geschirmt

0L und kiihtmittelbestandig

Kerbzdh

Flammwidrig

Hydrolyse- und mikrobenbesténdig

PVC- und halogenfrei

Abb. 6.17 igus Chainflex CF27 Servoleitung PUR

OO0OO0OO0O0O0O0O0

[11 Hochbiegefester Spezialleiter

[2] Energieleiter mit den Signalpaarelementen gemeinsam um
hochzugfeste Kernkordel verseilt (uelle: igus

[3] Extrem hochhiegefester Paargeflecht-Kupferschirm

[4] Zwickelfiillend extrudiert

[5] Hochbiegefester Geflecht-Kupferschirm

[6] Mit Druck extrudierte Pur-Mischung
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6.6.6.2 Motorleitung eisenlose Motoren LMC
[11 [2] [31 1 I8l [6]

Fiir hochste Beanspruchung
TPE-AuBenmantel
Geschirmt

Olbestandig

Biodlbestandig

PVC- und halogenfrei
Kalteflexibel

Hydrolyse- und mikrobenbesténdig

Abb. 6.18 igus Chainflex CF10 Steuerleitung TPE

OO0OO0O0O00O0O0

[1] Besonders hiegefester Spezialleiter
[2] Zugfestes Kernelement

[3] Biindelverseilung um hochzugfeste Kernkordel (uelle: igus
[4] Zwickelfiillend extrudiert

[5] Hochbiegefester Geflecht-Kupferschirm

[6] Mit Druck extrudierte TPE-Mischung

In der Energiekette muss eine fiir diese Kette geeignete Leitung verwendet werden. HIWIN verwendet igus-Energieketten mit
den dazu passenden Motorleitungen.

6.6.6.3 Encoderleitung
(11 [2 3] [4] [5] O Fiir hohe Beanspruchung
O PVC-AuBenmantel
O Geschirmt
O Olbestandig nach VDE
Abb. 6,19 igus Chainflex CF211 Mess-Systemleitung PVC N Flagsmiv”id'ﬂg"ac
[1] Zugfestes Kernelement (uelle: igus

[2] Feindrahtiger Sonderleiter

[31 Adern mit kurzer Schlaglange verseilt
[4] Hochbiegefester Geflecht-Kupferschirm
[5] Mit Druck extrudiert

Die Qualitat der Encoderleitung hat einen maBgeblichen Einfluss auf die Regelperformance der Linearmotorachse. Aus
diesem Grund ist die Verwendung einer hochwertigen und schleppkettentauglichen Leitung sehr wichtig. Besonders wichtig
ist die separate Abschirmung der Adernpaare, die die analogen Sinus- und Cosinus-Signale der 1Vss-Ausgangssignale
iibertragen. Damit kdnnen langere Encoderleitungen (bis 15 m) problemlos realisiert werden, und EMV-Stirungen werden
wirkungsvoll abgeschirmt.

6.6.6.4 Endschalterleitung

[ [2] 3] [4] O Fiir hohe Beanspruchung
O PVC-AuBenmantel
O Geschirmt

Atb. .20 igus Chainflex CF240 Datenleitung PVC O Olbestandig nach VD
O Flammwidrig

[1] Feindrahtiger Sonderleiter (uelle: igus

[2] Lagenverseilung mit besonders kurzer Schlaglange
[3]1 Hochbiegefester Geflecht-Kupferschirm
[4] Mit Druck extrudiert

Nur Anforderungen hinsichtlich Energiekettentauglichkeit.
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6.6.7 Schaltplanskizze Pneumatik

DSNU-40-150-P-KP
FK-M12x1,25

U-1/4

Schnellentliftung in Zylinder eingeschraubt

QSL-1/8-6
M84-LR-1/4-D6-AS

possssss I 2

| | ESK-1id-1/4 - SEU-1/4
QSL-1/46 1 | |2 1 15 Fn @ 12 2

T 'L'_'T\ T <

1 - ! T

I 1

Lmm e o J a 1 |3

MHE3-M1H-3/2G-1/8 U-1/8
PUN-BXI-S! QST-6 KMYZ-3-24-M8-0,5-LED-PUR
FaN
> 4 bar

Abb. 6.21 Schaltplanskizze pneumatischer Gewichtsausgleich

O Schaltventil direkt neben Klemmelement, um Schaltverzégerungen zu vermeiden.
O Pneumatikpakete.

6.6.8 Luftanschluss

Tabelle 6.10 Anforderungen fiir Luftanschluss

Druck [bar] Luftzufuhrdruck: 6-10
Betriebsdruck: ~ 2-55

Luftfeuchtigkeit <65% rF (nicht kondensierend)

Luftschlduche Material: Polyurethan

GroBe: Mindestens 4 mm Innendurchmesser
Vor Druckregelung: max. Betriebsdruck des Schlauches > Luftzufuhrdruck
Nach Druckregelung: max. Betriebsdruck des Schlauches > Betriebsdruck des Systems

Partikelfilter <bum

Um Druckschwankungen ausgleichen zu konnen, empfiehlt es sich, einen Druckbehalter vorzusehen. Um zu verhindern, dass
Partikel die Offnungen des Luftlagers verstopfen, muss die Druckluft auf b Mikrometer gefiltert werden. Halten Sie auBerdem
die Druckluft im nicht kondensierenden Feuchtigkeitsbereich und 6lfrei. Verwenden Sie fiir das Luftlager einen separaten
Druckminderer, um den Luftdruck auf die Applikation einzustellen. Stellen Sie sicher, dass der Betriebsdruck innerhalb der
Spezifikationen liegt (siehe Tabelle 6.10)
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6.6.9 Netzanschluss

Der Mindestquerschnitt der Netzanschlussleitung richtet sich nach:
O Ortlichen Bestimmungen (siehe VDE 0100 Teil 523 und VDE 0298 Teil 4)

O Umgebungstemperatur
O Gefordertem Nennstrom des Umrichters

Tabelle 6.11 Typische Werte fiir Netzanschluss

Verstarker-Nennstrom Anschlussleistung
[A] [KVA]
4,0 1.7
55 23
b7 42
10,0 73
17,0 12,4

6.6.10 Anschluss pneumatisches Klemmelement

Max. Leitungsquerschnitt
der Klemmen [mm?]

25
25
25
25
4,0

HIWIN,

Motion Control & Systems
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Empfohlene Sicherung (gL)

[A]

1x10
1x16
3x10

Fiir kurze Reaktionszeiten des Klemmelements die Druckluftleitung maglichst kurz halten.
Magnetventil maglichst nah am Klemmelement platzieren.

p- SchlieBen Sie die Druckluftzuleitung an den pneumatischen Anschluss an.

6.6.11 Anschluss Hallsensor

Die Hallsensoren werden entweder mit offenen Leitungsenden, M17-Rundsteckern oder mit 9-poligen Sub-D-Steckern

ausgeliefert.

Anschluss analoger Hallsensor

Anschlussbelegung mit offenen Leitungsenden Leitungslénge 500 mm):

Tabelle 6.1 Steckerbelegung Hallsensor mit offenen Leitungsenden

Farbe Hallsensor-Leitung

Blau
Griin
Gelb
Grau
WeiB
Braun
Schirm

LM-05-0-DE-2011-MA
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Anschlussbelegung Rundstecker (Kupplung) M17, 17-polig (Leitungslénge 500 mm):

Tabelle 6.13 Steckerbelegung Hallsensor Rundstecker

Farbe Hallsensor-Leitung  Kupplung M17 - PIN-Nr. Signal Zeichnung
Blau 9 Hall A+

Griin 1 Hall A-

Gelb 10 Hall B+

Grau 2 Hall B-

WeiB b bV

Braun 12 oV

Gehause Gehduse Schirm

Anschlussbelegung 9-poliger Sub-D-Stecker (Leitungslange 500 mm):

Tabelle 6.14 Anschlusshelegung Hallsensor Sub-D-Stecker

Farbe Hallsensor-Leitung  Kupplung M17 - PIN-Nr. Signal Zeichnung

Blau 2 Hall A+

Griin 3 Hall A- 1.5

Gelb b Hall B+

Grau b Hall B- OO
Weifl 1 bV

Braun 6 ov 6.9
Gehduse Gehduse Schirm

Anschluss digitaler Hallsensor
Anschlussbelegung mit offenen Leitungsenden (Leitungslénge 500 mm):

Tabelle 6.15 Anschlusshelegung Hallsensor mit offenen Leitungsenden

Farbe Hallsensor-Leitung Signal
WeiB Hall A
Grau Hall B
Gelb Hall C
Braun bV

Griin 0V

Schirm Schirm
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Anschlussbelegung Rundstecker (Kupplung) M17, 17-polig (Leitungslange 500 mm):

Tabelle 6.16 Anschlussbelegung Hallsensor Rundstecker

WeiB
Grau
Gelb
Braun
Griin

14
16
17

b
13

Gehduse

Hall A
Hall B
Hall C
hv
ov
Schirm

Anschlussbelegung 9-poliger Sub-D-Stecker (Leitungslange 500 mm):

Tabelle 6.17 Anschlussbelegung Hallsensor Sub-D-Stecker

WeiB
Grau
Gelb
Braun
Griin

Bei analogen Hallsensoren wird die Auswertung Giber einen zweiten Gebereingang realisiert.

2
3
4
1
b

Gehduse

Hall A
Hall B
Hall C
hv
ov
Schirm

1..5
R

6..9

Abhangig von Zahlrichtung und Motoreinbaulage miissen die Spuren A und B angepasst werden.

Hallsensor zahlt in Richtung des Wegmess-Systems.
Positive Fahrrichtung von Motorleitung weg.
Wegmess-System:  Spur sin

Hallsensor:

Hallsensor zahlt entgegen der Richtung des Wegmess-Systems.

Spur A

Spur cos
Spur B

Positive Fahrrichtung zu Motorleitung hin.

Wegmess-System:  Spur sin

Hallsensor:

LM-05-0-DE-2011-MA

Spur B

Spur cos
Spur A
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7. Inbetriebnahme

7.1 Linearmotorachse einschalten

~ Gefahr durch starke Magnetfelder!
\ Durch starke Magnetfelder im Umfeld der Linearmotorachse besteht fiir Personen mit magnetisch beeinfluss-
 baren Implantaten (z.B. Herzschrittmachern) eine Gesundheitsgefahrdung.
I> Personen mit magnetisch beeinflussbaren Implantaten mindestens 1 m Sicherheitsabstand zu der
Linearmotorachse halten!

Quetschgefahr durch starke Anziehungskrafte!
\ Durch starke Magnetkrfte kinnen Gegenstande aus Stahl oder Eisen von der Linearmotorachse angezogen
~ werden und Quetschungen verursachen!
b~ In den unmittelbaren Nahbereich (ca. 50 mm) der Magnethahn diirfen keine schweren (> 1kg) oder
flachigen (>1dm?) Gegenstande aus Stahl oder Eisen mit der Hand eingefiihrt werden!
> Nur geeignetes Werkzeug verwenden.

Quetschgefahr durch Bewegung des Verfahrschlittens!

Der Verfahrschlitten kann durch seine Bewegung an den Endlagen der Maschine Quetschungen an GliedmaBen

 verursachen!

> Es sind betreiberseitig Schutzeinrichtungen vorzusehen, die ein Hineinfassen in den Gefahrenbereich der
Maschine verhindern!

/\ VORSICHT!

_ Verbrennungsgefahr!
\ Durch Motorerwarmung kann es beim Beriihren des Motors zu Verbrennungen kommen!
}> Schutzvorrichtung und Warnhinweise am Mator vorsehen!

ACHTUNG!

~ Gefahr von Sachschaden an Uhren und magnetisierbaren Datentragern!
\ Durch starke Magnetkréfte kinnen Uhren und magnetisierbare Datentrager in der Nahe der Linearmotorachse
 zerstiirt werden!
) Uhren und magnetisierbare Datentrager nicht in den Nahbereich (< 300 mm) der Linearmotorachse
bringen!

ACHTUNG!

Beschadigung der Linearmotorachse!
Gefahr von Sachschaden durch unkontrollierte Bewegung des Verfahrschlittens bei Stromausfall!
> Sicherstellen, dass an beiden Seiten der Linearmatorachse die Anschlagpuffer an den Endlagen angebracht sind!

Betreiberseitig ist eine Steuerung nach DIN EN IS0 12100 vorzusehen, die einen unbeabsichtigten Anlauf der
Maschine nach Wiederkehr von Energie, Behebung einer Storung oder Stoppen der Maschine verhindert.
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Schalten Sie die Steuerung aus.

Ziehen Sie die Motorleitung ab.

SchlieBen Sie die Leitung des Wegmess-Systems an (siehe Abschnitt 6.6.4).

Schalten Sie die Steuerung ein.

Uberpriifen Sie das Wegmess-System (siehe separate Montageanleitung Antriebsverstarker und Wegmess-System).
Schalten Sie die Steuerung aus.

SchlieBen Sie die Motorleitung an (siehe Abschnitt 6.6.1 und 6.6.2).

Schalten Sle die Steuerung ein.

Fiihren Sie einen Probelauf mit langsamer Geschwindigkeit durch.

Fiihren Sie einen Probelauf unter Einsatzbedingungen durch.

X\ YVVVVVVVYYVYY

Die Linearmotorachse ist betriebsbereit.
7.2 Programmierung

Programmierung der Linearmotorachse ist von der verwendeten Steuerung und dem Antriebsverstarker abhéngig.
Montageanleitungen der Steuerung und des Antriebsverstarkers beachten!
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8. Wartung und Reinigung

Unbefugtes Instandhalten der Anlage
Durch unbefugte Arbeiten an der Anlage besteht die Gefahr von Verletzungen und das Erlgschen der Gewdhrleistung.
> Anlage nur von Fachpersonal warten lassen!

Nur geeignete, fiir den Menschen ungefahrliche Medien verwenden. Sicherheitsdatenblatter des Herstellers
beachten.

Bei Wartungstétigkeiten:

p- Sichern Sie die Linearmotorachse gegen unbefugtes Einschalten.

b Schalten Sie die Linearmotorachse spannungsfrei.

» Sichern Sie die Linearmotorachse gegen unbefugtes Wiedereinschalten.

[ ]
Nicht schalten!

Es wird gearbeitet

Ort:

Entfernung des Schildes nur
durch:

8.1 Linearmotor
Sicherstellen, dass sich keine Teile zwischen dem Forcer und der Magnetbahn befinden!

O Linearmotor arbeitet wartungsfrei.

8.2 Wegmess-System

8.2.1 Magnetisches Wegmess-System

Sicherstellen, dass sich keine Schmutzpartikel zwischen Lesekopf und MaBband befinden!

O Magnetisches Wegmess-System arbeitet beriihrungslos und damit wartungsfrei

O Stahlabdeckung als mechanischer Schutz des MaBbandes

Magnetisches Wegmess-System regelmaBig auf Verschmutzungen priifen und ggf. reinigen, da sich sonst Schmutzpartikel
sammeln und durch den permanenten Druck das Abdeckblech lasen kdnnen.

8.2.2 Optisches Wegmess-System

Sicherstellen, dass sich keine Schmutzpartikel zwischen Lesekopf und MaBband befinden! Reinigung nur mit
einem weichen Tuch, um Verkratzen des MaBbandes zu vermeiden!

O Das optische Wegmess-System arbeitet beriihrungslos und damit wartungsfrei
Priifen Sie das MaBband regelmaBig auf Verschmutzungen und reinigen sie es ggf., da sonst die Oberflache des MaBbandes
zerkratzen kann und somit die ordnungsgemaBe Funktion nicht mehr sichergestellt ist.
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8.3 Elektromechanische Komponenten

Die Energiekette und die Leitungen haben eine begrenzte Lebensdauer.

Die Energiekette ist z.B. mit 4 Millionen Zyklen angegeben. Aufgrund von Umgebungsbedingungen und Verfahr-Dynamik (dsst
sich die Lebensdauer aber nicht exakt berechnen.

Daher folgende Komponenten regelméBig auf VerschleiB und richtigen Sitz iiberpriifen und gegebenenfalls austauschen (die
VerschleiBteile unterliegen nicht der Gewahrleistung):

O Leitung in der Energiekette (z.B. Scheuerspuren am Leitungsmantel)

O Leitungs-Steckverbindungen

O Abstand zwischen Schaltfahne und Sensoren (haufiger Grund fiir Fehlfunktionen der End- oder Referenzschalter)

Bei kritischen Produktionslagen sicherstellen, dass VerschleiBteile im Lager vorratig sind!

8.4 Pneumatischer Gewichtsausgleich und Federkraftklemmung (optional)

O Gewichtsausgleich und Federkraftklemmung arbeiten wartungs-, aber nicht verschleiBfrei (die VerschleiBteile unter-
liegen nicht der Gewahrleistung).

O Optional haben HIWIN-Linearmotorachsen notausfahige Klemmelemente oder bei vertikaler Installation pneumatische
Gewichtsausgleichszylinder.

O BeiVerschleiB der Bremsbelage muss das Klemmelement komplett ausgetauscht werden.

O Bei Nachlassen der Gewichtsausgleichswirkung muss der Gewichtsausgleichszylinder komplett ausgetauscht werden.

Bei kritischen Produktionslagen sicherstellen, dass VerschleiBteile im Lager vorratig sind!

8.5 Magnetischer Gewichtsausgleich

O Den magnetischen Gewichtsausgleich alle 3 Monate bzw. alle 10 Millionen Zyklen priifen und ggf. schmieren
Bei kritischen Produktionslagen sicherstellen, dass VerschleiBteile im Lager vorratig sind!

Sicherstellen, dass vor der Schmierung altes Fett, Schmutz und Spane von dem Laufer entfernt wurden.

Nur Schmierstoffe fiir Gleitlager mit Konsistenzklasse DIN 51818, NLGI1 verwenden

8.6 Liifter (optional)

Die Lebensdauer des Lifters wird vom Hersteller des Produkts in Betriebsstunden angegeben (siehe entsprechende Daten-
blatter des Herstellers).

Vorsatzfilter der Liifter miissen regelmaBig auf Verschmutzung gepriift und ggf. ausgetauscht werden. Die Prifintervalle sind
abhéngig vom Verschmutzungsgrad der Umgebung.
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8.7 Profilschienenfiihrung

8.7.1 Schmierung

Die Profilschienen der Linearmotorachsen bendtigen, wie jedes Walzlager, eine ausreichende Schmierstoffversorgung. Diese
Schmierung verringert den Verschlei, schiitzt vor Schmutz und Ablagerungen, behindert Korrosion und verldngert durch ihre
Eigenschaften die Gebrauchsdauer.

!

Angaben des Schmierstoffherstellers einhalten.

Die Mischbarkeit unterschiedlicher Schmierstoffe ist zu priifen. Schmierstoffe gleicher Klassifikation (z.B. CL) und &hnlicher
Viskositat (maximal eine Klasse Unterschied) sind mischbar.

Fette sind mischbar, wenn ihre Grunddlbasis und der Verdickungstyp gleich sind. Die Viskositat des Grunddls muss ahnlich
sein und die NGLI-Klasse darf sich um maximal eine Stufe unterscheiden.

Sicherstellen, dass vor der Schmierung altes Fett, Schmutz und Spane von den Profilschienen entfernt wurden.
Nur Schmierstoffe nach DIN 51825, KP2K der Konsistenzklasse NGLI2, verwenden.

Sicherstellen, dass nur Schmierstoffe ohne Festschmierstoffanteil verwendet werden (z.B. Graphit oder MoS,).

Weiterfiihrende Informationen zur Schmierung und eine Auswahl an zugelassenen Schmierstoffen finden Sie in
der ,,Montageanleitung Profilschienenfiihrungen” unter www.hiwin.de.

11

Abb. 8.1 Schmiernippel an Profilschienenfiihrungen

Nachschmierintervall alle 200 - 600 Betriebsstunden bzw. 1000 km.

Bei NenngrdBe 20 Fettmenge 0,6 g. Bei senkrechtem Einbau erhht sich die Schmiermenge um ca. 50 %.
Erstschmierung ab Werk.

Nachschmierung standardméBig iiber Schmiernippel [11 mit handelsiiblichen Einhandpressen.
Nachschmierung optional iiber Schmieradapter zur Einbindung in die Zentralschmierung.

O0O0O0O0O0
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Bei Linearmotorachsen mit Blechabdeckung:
» Verfahrschlitten an Endanschlag verfahren.

v Schmiernippel frei zugénglich.

Bei Linearmotorachsen mit Faltenbalgabdeckung:
b Faltenbalg vom Verfahrschlitten Losen.

v Schmiernippel frei zugénglich.

8.8 Reinigung

8.8.1 Profilschienen
An den ungeschiitzten Profilschienen kann sich Schmutz ablagern und mit der Zeit festsetzen. Daher sind die Profilschienen
regelmaBig auf Verschmutzungen zu priifen, und diese sind ggf. zu entfernen.

8.8.2 Aerostatische Fiihrung
An der Oberfléche der aerostatischen Fiihrung kann sich Schmutz ablagern und mit der Zeit festsetzen. Priifen Sie daher die
Oberflache der Fiihrung regelmaBig auf Verschmutzungen, und entfernen sie diese ggf..

Der Schlitten darf ohne anliegende Druckluft nicht bewegt werden! SchlieBen Sie vor der Montage der bewegten
Last die Luftzufuhr an und schalten Sie sie ein (siehe Abschnitt 6.6.8!

Achten Sie darauf, dass sich keine Schmutzpartikel zwischen dem Luftlager und der Oberfléche der Fiihrung
befinden!

Es wird empfohlen, vor der Reinigung saubere und trockene Druckluft zum Wegblasen von kleinen Partikeln und Staub zu
verwenden. Die Oberfléche der Filhrung sollte mit Isopropylalkohol gereinigt werden.
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Tabelle 9.1 Storungstabelle

Motor l&uft nichtan Zuleitungen unterbrochen Anschliisse kontrollieren, Steckerkontakte
konnten eingedriickt sein, ggf. korrigieren.
Die Stecker haben eine Dichtung, so dass ein
gewisser Verschraubungswiderstand dberwun-
den werden muss!
Sicherung durch Motorschutz hat angesprochen ~ Motorschutz auf die richtige Einstellung priifen,
ggf. Fehler beheben

Bei Neustart mel-  Motorphasen falsch angeschlossen Drehsinn priifen
det der Antriebs-  Encoder-Zahlrichtung falsch SIN- und C0S-Adernpaar im Encoderstecker
verstarker eine tauschen
Storung bei der Verfahrschlitten steht zu nah an Endschalter/  Achse stromlos schalten und Verfahrschlitten
Kommutierung Endanschlag von Hand in die Achsmitte bewegen.
Forcer blockiert, Klemmelement blockiert Forcer manuell auf Freigngigkeit priifen,
Vertikaler Einsatz, keine symmetrischen vertikalen Gewichtsausgleich nachjustieren,
Kraftverhaltnisse Klemmung 6ffnen

Lusdtzlicher Verfahrwiderstand, z.B. zusatzliche ~ Parametrierung im Antriebsverstarker andern
Dichtungsvariante, ohne Parameteranpassung

Achse ,,geht durch” Kommutierung fehlerhaft siehe Storung bei der Kommutierung
bei Neustart Kommutierungsparametrierung im Drive iiber-
priifen, Drehzahliberwachung aktivieren!
EMV-Stdrung auf Gebersignal Schirmung der Stecker und Leitungen priifen

Achse ,,geht durch™ Programmierungsfehler in der Positionsiber-  Sicherheitseinstellungen im Antriebsverstarker
im Positionierbe-  gabe, unzulassige Beschleunigungen abgefordert aktivieren, wie z.B. Drehzahliiberwachung,

trieb zulassiger Schleppfehler etc.
Motor brummtund  Klemmelement blockiert Luftdruckversorgung und/oder Spannungsver-
hat hohe Stromauf- sorgung der Bremse tberpriifen
nahme
Motor erwdrmt sich Nennleistung dberschritten durch zu lange Lastzyklus an die Motornennleistung anpassen
zu stark (Tempera-  Einschaltdauer
tur messen) Kiihlung ungeniigend Kuhlluftzufuhr korrigieren bzw. Kihlluftwege
freimachen, ggf. Fremdliifter nachriisten
Verfahrschlitten ist schwergangig Schmierung der Filhrungen Gberpriifen, auf
Fremakarper im Verfahrbereich priifen
Umgebungstemperatur zu hoch Luldssigen Temperaturbereich beachten
Lastzyklus wurde gedndert Lastzyklus berechnen (lassen) und entsprechend
anpassen
Motorkommutierung des Antriebsverstérkers Kommutierungsparameter des Antriebsverstar-
arbeitet nicht einwandfrei kers anpassen
Laufgerdusche am  Nachschmierung erforderlich oder Lagerschaden Schmieren bzw. Riicksprache mit Kundendienst
Forcer HIWIN GmbH
Nach der Referenz- Die Lage des Nockenschalters ist genau zwi- Verschieben des Nockenschalters um ca. 0,5 mm

fahrt gibt es einen  schen zwei Indexpulsen des MAGIC-PG
Versatz von Tmm

Die Achse erzeugt ~ EMV-Stdrungen im Gebersignal Unbedingt Geberleitungen mit separat geschirm-
Knackgerausche, ten sin- und cos-Signalpaaren verwenden
wennsie in Rege-  Kommutierung fehlerhaft Parametrierung der Kommutierung optimieren.
lung ist
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Tabelle 9.1 Storungstabelle - Fortsetzung

Storung Magliche Ursache

Forcer ruckelt beim EMV-Storung im Encodersignal, Steckverbin-
Fahren und erzeugt dung Encoderleitung fehlerhaft, Pin im Stecker
generell Laufge-  verbogen

rausche, die nicht

ursachlich von

der Profilschiene

kommen

Positionsabwei-

chungen nach

mehrstiindigem

Betrieb

LM-05-0-DE-2011-MA
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Abhilfe

Schirm der Motorleitung und/oder Geberleitung
flachig auf die Erdungsklemme des Verstarkers
aufgelegen, Pin im Stecker iiberpriifen

Netzfilter zur Spannungsstabilisierung verwen-
den

Ferritkerne an der Motorleitung anbringen
Forcer und/oder Statoren separat erden (bei
Granittragern besonders wichtig)
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10. Entsorgung

ACHTUNG!
Gefahr durch umweltgefahrdende Stoffe!
Die Gefahrdung der Umwelt richtet sich nach der Art der eingesetzten Stoffe.
»> Kontaminierte Bauteile vor Entsorgung grundsatzlich reinigen!
I> Fachgerechte Entsorgung mit Entsorgungsunternehmen und ggf. zusténdigen Behdrden klaren!

Tabelle 10.1 Entsorgung

Flissigkeiten

Schmierstoffe als Sondermiill umweltgerecht entsorgen
Verschmutzte Reinigungstiicher als Sondermill umweltgerecht entsorgen
Linearmotorachse

Verkabelung, elektrische Komponenten als Elektroschrott entsorgen

Bauteile aus PP (z.B. Schleppkette) sortenrein entsorgen

Bauteile aus Stahl (z.B. Profilschiene) sortenrein entsorgen

Bauteile aus Aluminium (z.B. Profil sortenrein entsorgen
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11.Anhang 1: Bestellcodes

HIWIN,

Motion Control & Systems

Anhang 1: Bestellcodes

11.1 Bestellcode fiir Linearmotorachsen LMX1A

J i
Linearmotorachse
Achsenausfiihrung:

X: Horizontalachse

'@
Hublénge [mm]
Anzahl der Verfahrschlitten

Motortyp:

Anzahl der Achsen:
1: Einzelachse

LMSAxx:

Achsprofil:
A: Eisenbehaftete Motoren (LMSA)

MotorgrdBe

Fortsetzung Bestellcode fiir Linearmotorachsen LMX1A:

Wegmess-System: J

N

L Auftragsnummer der Zeichnung,

A Optisch, Periode 40 ym, analog 1Vsg sin/cos mehrere Forcer, Hallsensor,
E: Magnetisch, digital TTL, Aufldsung 1ym Gewichtsausgleich, Bremse,
G: Optisch, digital TTL, Auflosung 1 pm besondere Montagebohrungen
K Optisch, digital TTL, Auflosung 0,1 ym . )
X: - Magnetisch, absolut, ét.ent&z;ilsghmlerung.
mit BSS-C-Schnitstelle CL- Mit Zentralschmierung
- Magnetisch, absolut, '
mit HIPERFACE-Schnittstelle Energiekette:
- Optisch, absolut, gekapselt, 0: Keine
mit EnDat-Schnittstelle V1: Vertikal, Innenquerschnitt:
- Optisch, absolut, gekapselt, 21x25mm
mit DRIVE-CLIQ-Schnittstelle V2: Vertikal, Innenquerschnitt:
- Optisch, absolut, gekapselt, 21x38mm
mit FANUC-Schnittstelle V3: Vertikal, Innenquerschnitt:
Endschalter: a X.SU mm :
. V4: Vertikal, Innenquerschnitt:
0: Kein 21 %68 mm
1: Induktiv, PNP (Standard) H1- Horizontal | hritt
2 Induktiv. NPN - Horizontal, Innenguerschnitt:
21x25mm
Endschalter-Anschluss: H2: Horizontal, Innenguerschnitt:
E: Stirnseitiger Sub-D-Stecker 21 x 38 mm

S: Seitlicher Abgang, 300 mm
Sub-D-Stecker

LM-05-0-DE-2011-MA
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11.2 Bestellcode fiir Linearmotorachsen LMX1E

J X | | ?
Linearmotorachse Hublange [mm]

Achsenausfiihrung: Anzahl der Verfahrschlitten
X: Horizontalachse Motortyp:

Anzahl der Achsen: [MCxx:  Motorgréfe

1. Einzelachse Achsprofil:

E: Fisenlose Motoren (LMC)

Fortsetzung Bestellcode fiir Linearmotorachsen LMX1E:

S omem-
Wegmess-System: L Auftragsnummer der Zeichnung,

A: Optisch, Periode 40 ym, analog 1Vss sin/cos mehrere Forcer, Hallsensor,
C: HIWIN-MAGIC: magnetisch, Periode T mm, Gewichtsausgleich, Bremse,
1Ves sin/cos besondere Montagebohrungen
D: HIWIN-MAGIC-PG: ma_gnensch, GrBe Energiefihrung:
Periode 1 mm, 1Vsg sin/cos _ )
S . 0: Standard fir LMC-Achsen
Magnetband integriert in Fiihrungsschiene C- Kundensoezifisch
E: Magnetisch, digital TTL, Auflgsung 1 pm ' P
G: Optisch, digital TTL, Aufldsung 1pm Ausrichtung Energiefiihrung:
K: Optisch, digital TTL, Auflgsung 0,1 um 0: Keine (Standard)
X: - Magnetisch, absolut, 1: Horizontale Ausrichtung
mit BiSS-C-Schnittstelle 2 Vertikale Ausrichtung
- Magnetisch, absolut, C: Kundenspezifisch
mlt_HIPERFACE-Schmttstelle Abdeckung:
- Optisch, absolut, gekapselt, 0: Keine (Standard)
B ' ' ' B: Faltenbalgabdeck
mit DRIVE-CLiQ-Schnittstele e gEbieering
- Optisch, absolut, gekapselt,
mit FANUC-Schnittstelle
Endschalter:
0: Keine

1 Induktiv, PNP (Standard)
2. Optisch, NPN
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11.3 Bestellcode fiir Linearmotorachsen LMV

omom o
Linearmotorachse Verfahrlédnge [mm]
Achsenausfiihrung: Anzahl der Verfahrschlitten
V. Vertikalachse

Motortyp:

Anzahl der Achsen: LMSAxx:  Motorgréfe
1. Einzelachse

Achsprofil:
L: Eisenbehaftete Motoren (LMSA)

Fortsetzung Bestellcode fiir Linearmotorachsen LMV:

B o
Wegmess-System: L Auftragsnummer der Zeichnung,

C: HIWIN-MAGIC: magnetisch, Hallsensor, Gewichtsausgleich,
Periode 1 mm, 1Vss sin/cos Klemmung, besondere
X: - Magnetisch, absolut, Montagebohrungen
mit BiSS-C-Schnittstelle GréBe Energiefiihrung:
- Magnetisch, absolut, 0:  Standard fir LMV-Achsen
mit HIPERFACE-Schnittstelle '
Ausrichtung Energiefiihrung:
Endschalter: 0: Keine (Standard)
D Kein 1: Horizontale Ausrichtung
1: Induktiv, PNP (Standard) '
Abdeckung:

0: Keine (Standard)
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11.4 Bestellcode fiir Kreuztische LMX2L

J X L 527
Linearmotorachse L Motortyp der unteren Achse:

Achsenausfiihrung: LMSxx: Motorgrofie

X: Horizontalachse Motortyp der oberen Achse:
Anzahl der Achsen: LMSxx:  Motorgrafe

2: Iwei Achsen —— Achsprofil:

L: Fisenbehaftete Motoren (LMS)
C: Kundenspezifisch

Fortsetzung Bestellcode fiir Kreuztische LMX2L:

F 1 | ﬁ
Hublénge der oberen Achse [mm] Auftragsnummer der Zeichnung,

mehrere Forcer, Hallsensor,
Gewichtsausgleich, Bremse,
Wegmess-System: besondere Montagebohrungen
A: Optisch, Periode 40 um, analog 1Vss sin/cos
C: HIWIN-MAGIC: magnetisch, Periode Tmm, 1Vsg sin/cos
D: HIWIN-MAGIC-PG: magnetisch, Periode 1 mm, 1Vs sin/cos
Magnetband integriert in Fiihrungsschiene
X: - Magnetisch, absolut, mit BiSS-C-Schnittstelle
- Magnetisch, absolut, mit HIPERFACE-Schnittstelle
- Optisch, absolut, gekapselt, mit EnDat-Schnittstelle
- Optisch, absolut, gekapselt, mit DRIVE-CLIQ-Schnittstelle
- Optisch, absolut, gekapselt, mit FANUC-Schnittstelle
- Optisch, digital TTL, Auflosung 1 pm

Hublénge der unteren Achse [mm]

Endschalter:

0: Kein

1 Induktiv, PNP (Standard)
2. Optisch, NPN
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11.5 Bestellcode fiir Gantry-Systeme LMG2A-C

J 6 A e
Linearmotorachse L Motortyp der unteren Achse:

LMCxx: Eisenloser Linearmotor

Achsenausfiihrung:
G: Gantry-System Motortyp der oberen Achse:
Anzahl der Achsen: LMCxx: Eisenloser Linearmotor
2: Iwei Achsen Achsprofil:

A TypA

C: Kundenspezifisch

Fortsetzung Bestellcode fiir Gantry-Systeme LMG2A-C:

ﬂ 1 | E
Hublénge der oberen Achse [mm] Auftragsnummer der Zeichnung,

mehrere Forcer, Hallsensor,
Gewichtsausgleich, Bremse,
besondere Montagebohrungen

Hublénge der unteren Achse [mm]

Wegmess-System:
A: Optisch, Periode 40 pm, analog 1Vss sin/cos
C: HIWIN-MAGIC: magnetisch, Periode Tmm, 1Vsg sin/cos
D: HIWIN-MAGIC-PG: magnetisch, Periode 1 mm, 1V sin/cos
Magnetband integriert in Fiihrungsschiene
X: - Magnetisch, absolut, mit BiSS-C-Schnittstelle
- Magnetisch, absolut, mit HIPERFACE-Schnittstelle
- Optisch, absolut, gekapselt, mit EnDat-Schnittstelle
- Optisch, absolut, gekapselt, mit DRIVE-CLIQ-Schnittstelle
- Optisch, absolut, gekapselt, mit FANUC-Schnittstelle
- Optisch, digital TTL, Auflosung 1 pm

Endschalter:

0: Kein

1 Induktiv, PNP (Standard)
2. Optisch, NPN
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Einbauerklarung

12. Einbauerklarung

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. Il 1. B fiir unvollsténdige Maschinen
Der Hersteller HIWIN GmbH, Briicklesbiind 1, 77654 Offenburg
Dokumentationsabteilung: HIWIN GmbH, Briicklesbiind 1, 77654 Offenburg

Beschreibung und Identifizierung der unvollstandigen Maschine:

Produktbezeichnung: Linearmotorachse
Serien-/Typenbezeichnung: LMX, LMV, LMG, ...
Baujahr: ab 2019

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erfiillt
sind:
11.3,1.15,121,133,1.3.4,137,139,151,158,159,1.6.2,1.63,155,11.2,132,154

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VII Teil B erstellt wurden.
Es wird ausdriicklich erklart, dass die unvollstandige Maschine allen einschlagigen Bestimmungen der folgen-
den EG-Richtlinien entspricht.

2006/62/EG Maschinenrichtlinie
2014/30/EU Richtlinie Elektromagnetische Vertréglichkeit (EMV)
2011/65/EU Richtlinie RoHS zur Beschrankung gefahrlicher Substanzen

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen entsprechend Artikel 7 Absatz 2

EN 'S0 13732-1:2008 Ergonomie der thermischen Umgebung - Bewertungsverfahren fiir menschliche Reaktionen bei
Kontakt mit Oberfléchen - Teil 1: HeiBe Oberflachen (IS0 13732-1:2008)

EN'1S0 12100:2010-11 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobewertung und Risiko-
minderung (IS0 12100:2010)

EN 60204-1:2006/AC:2010  Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN IS0 13849-1:2016-06  Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 1: Allgemeine
Gestaltungsleitsatze

EN IS0 13849-2:2012 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 2: Validierung

Der Hersteller bzw. der Bevollmachtigte verpflichten sich, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen
Unterlagen zu der unvollstandigen Maschine zu Gibermitteln.

Die gewerblichen Schutzrechte bleiben hiervon unberiihrt!
Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebe-

nenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

Offenburg, August 2019

Werner Maurer,
Geschaftsfiihrung
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Profilschienenfihrungen

Linearachs-Systeme

Torquemotoren

Linearachsen
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Roboter

Linearmotoren

Deutschland

HIWIN GmbH

Briicklesbind 1

D-77654 Offenburg

Telefon +49(0) 7819 3278-0
Fax +49(0) 7819 3278-90
info@hiwin.de

www.hiwin.de

Taiwan

Headquarters

HIWIN Technologies Corp.

No. 7, Jingke Road

Taichung Precision Machinery Park
Taichung 40852, Taiwan

Telefon +886-4-2359-4510

Fax +886-4-2359-4420
business@hiwin.tw

www.hiwin.tw

Taiwan

Headquarters

HIWIN Mikrosystem Corp.

No. 6, Jingke Central Road
Taichung Precision Machinery Park
Taichung 40852, Taiwan

Telefon +886-4-2355-0110

Fax +886-4-2355-0123
business@hiwinmikro.tw
www.hiwinmikro.tw

Rundtische
Frankreich Schweiz
HIWIN GmbH HIWIN Schweiz GmbH

4, Impasse Joffre

F-67202 Wolfisheim
Telefon +33 (0) 3 88 28 84 80
info@hiwin.fr
www.hiwin.fr

Italien

HIWIN Srl

Via Pitagora 4

1-20861 Brugherio (MB)
Telefon +39 039 287 61 68
Fax +39 039 287 43 73
info@hiwin.it

www. hiwin.it

Polen

HIWIN GmbH

ul. Putawska 405a
PL-02-801 Warszawa
Telefon +48 22 544 07 07
Fax +48 22 544 07 08
info@hiwin.pl

www. hiwin.pl

Eichwiesstrasse 20
CH-8645 Jona

Telefon +41 (0) 55 225 00 25
Fax +41(0) 5522500 20
info@hiwin.ch
www.hiwin.ch

Slowakei

HIWIN s.r.0., 0.z.z.0.
MladezZnicka 2101

SK-01701 Povazska Bystrica
Telefon +421 424 43 47 77
Fax +421 424 26 23 06
info@hiwin.sk

www. hiwin.sk

Tschechien

HIWIN s.r.o.

Medkova 888/11
CZ-62700 Brno

Telefon +42 05 48 528 238
Fax +42 05 48 220 223
info@hiwin.cz
www.hiwin.cz

Antriebsverstarker
und Servomotoren

Niederlande China
HIWIN GmbH HIWIN Corp.
info@hiwin.nl www.hiwin.cn
www. hiwin.nl

Japan
Osterreich HIWIN Corp.
HIWIN GmbH mail@hiwin.co.jp
info@hiwin.at www.hiwin.co.jp
www.hiwin.at

USA
Ruménien HIWIN Corp.

HIWIN GmbH
info@hiwin.ro
www.hiwin.ro

info@hiwin.com
www.hiwin.com

Korea
Slowenien HIWIN Corp.
HIWIN GmbH www.hiwin.kr
info@hiwin.si
www.hiwin.si Singapur
HIWIN Corp.
Ungarn www.hiwin.sg
HIWIN GmbH
info@hiwin.hu

www.hiwin.hu
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