HIWIN,

PROWADNICE SZYNOWE SERII CG

Standardowa seria szyn w uktadzie “0”, dla obrabianych powierzchni montazowych

Standardowa seria prowadnic liniowych z czter-
ema biezniami dla kulek o uktadzie “0", ma wy-
miary dostosowane do przenoszenia duzych ob-
ciazen przy zachowaniu wysokiej sztywnosci.

Obszary zastosowan serii CG:
- Linie montazowe, maszyny podajace

- Przemyst spozywczy

Maszyny pakujace
Obrabiarki

Technologia medyczna

Dzieki oferowanym przez nas opcjom, te sztywne
prowadnice liniowe serii CG mozna dostosowac
do indywidualnych wymagan aplikacyjnych.

- Skanery optyczne
- Przemyst tekstylny
- Przemyst pétprzewodnikéw

- Maszyny sortujace

hiwin.pl

- Przemyst motoryzacyjny




ZALETY SERII CG

Nasze prowadnice liniowe serii CG charaktery-
zuja sie wieksza sztywnoscia i przenoszonym
momentemw poréwnaniu do konwencjonalnych
prowadnic liniowych. Zaleta ta jest szczegdlnie
wazna w przypadku zastosowan z pojedynczymi
prowadnicami, dzieki specjalnemu uktadowi ele-

mentéw tocznych w ksztatcie litery 0. Dodatkowo

szyna profilowa CG umozliwia montaz tasmy
ostonowej. Pozwala to na szybkie, tatwe i trwate
zaslepienie otworéw montazowych.

Opcjonalny zintegrowany system pomiaru drogi
umozliwia okreslenie doktadnej pozycji wozka i
przeksztatcenie mechanicznej prowadnicy linio-
wej w inteligentny element prowadzacy.

Wysoka sztywnos¢ momentowa

Pierwszy wybdr do zastosowan jednoosiowych.
Uktad O zapewnia wysoka nosno$¢ momentowa
w kierunku M.

Opcjonalna tasma ostonowa

Ogranicza do minimum wnikanie zanieczyszczen
i zuzycie wargi uszczelniajacej. Ostona jest tat-
wa i szybka w montazu, szczegdlnie w przypadku
dtugich osi. Wézek pozostaje taki sam, zaréwno z
tasma ostonowa, jak i bez niej.

System pomiaru drogi PGC

Kompaktowo zintegrowany i tatwy w instalacji.
Gtowica odczytujaca jest przymocowana do wozka,
a tasma magnetyczna jest umieszczona w szynie
profilowej i zabezpieczona tasma ostonowa.

DODATKOWE ZALETY:

Otwor smarowniczy umieszczony z
boku jest otwarty w standardzie i zam-
ykany wkretem bez tba - nie wymaga
wiercenia.

Opcjonalny  zgarniacz stalowy -
uszczelnienia koncowe i system naw-
rotu sa chronione przed uszkodze-
niami mechanicznymi.

Zoptymalizowana koncepcja smarow-
ania, szczegdlnie odpowiednia do zas-
tosowan z krétkim skokiem.

Duzy pakiet akcesoriow umozliwiajacy
dostosowanie do indywidualnych potrzeb.




ROZNICE CG VS. HG

CG w uktadzie O

Porownanie obciazen oraz przenoszonych momentow:

HG w uktadzie X

HG C6 CG vs. HG
Typ Nosnosc | Nosnos¢ |Mo-  [Mo- |Mo- | Typ Nosnosc | Nosnos¢ | Mo- | Mo- | Mo- | Nosnos¢ | Nosnosc | Mo- | Mo- | Mo-
ment |ment |ment ment |ment |ment ment | ment |ment
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(]} (N) [Nm] [[Nm] |[Nm] (N) (N) [Nm] |[Nm] |[Nm] |(kN) (kN) [Nm] |[Nm] |[Nm]
HG15CA |14.700 |23.470 | 120 140 140 CG15CA | 14700 |23.470 [190 140 140 0% 0% 3% | 0% 0%
HG20CA (27.100 |36.680 | 270 280 280 CG20CA |27.100 |36.680 |370 280 280 0% 0% 2% | 0% 0%
HG20HA [32.700 [47.960 | 350 480 480 CG20HA |32.700 | 47.960 | 480 480 480 0% 0% 7% | 0% 0%
HG25CA [34900 [52.820 | 420 490 490 CG25CA | 34900 |52.820 | 600 490 490 0% 0% 30% | 0% 0%
HG25HA [42.200 [69.070 | 560 730 730 CG25HA |42.200 | 69.070 | 740 730 730 0% 0% 24% | 0% 0%
HG30CA [48.500 [71.870 | 660 700 700 CG30CA |48.500 |71.870 | 950 700 700 0% 0% 31% | 0% 0%
HG30HA [58.600 [93.990 | 880 1230 [1.230 |CG30HA |58.600 |93.990 |1.350 |1.230 [1.230 |0% 0% 35% | 0% 0%
HG35CA |64.600 (93990 |1.160 [1.090 |1.090 |CG35CA |64.600 [93.990 |1.730 [1.090 |1.090 |0% 0% 33% | 0% 0%
HG35HA [77.900 (122770 |1540 |2.020 |2.020 |CG35HA [77.900 [122.770 |2.460 [2.020 |2.020 |0% 0% 3% | 0% 0%
HG45CA [103.800 [146.710 |1.980 |2.350 |2.350 |CGA45CA [103.800 |[146.710 |3.560 [2.350 |2.350 |0% 0% 4% | 0% 0%
HG45HA [125.300 [191.850 |2.630 |4.450 |4.450 |CGASHA [125.300 [191.850 |5.050 |4450 |4.450 |0% 0% 8% | 0% 0%
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ROZNICE CG VS. HG

Porownanie wymiarow wozka:

HGH CGH CG vs. HG
Typ H |[H [N |W |L G | Korcdwka | Typ H [H [N |W|L G |Koicowka|H|H, [N|W|L |G |Takiesamo
smarow- smarow- potaczenie
nicza nicza smarow-
niczki
HG_15C |28 |43 |95 |34 |614 |53 M4 CG_15C |28 |41 (95 |34 |582 |6 |M3 0/-02(0|0 [-32(07 |nie
HG_20C |30 |46 |12 |44 |775 |12 |M6x075 |CG_20C |30 |46 |12 |44 |749 |6 |M3 010 0[]0 [-26/-6 |nie
HG_20H |30 |46 |12 |44 |922 |12 |M6x0,75 |CG_20H |30 |46 |12 |44 (909 |12 |M3 00 {00 [-13[0 |nie
HG_25C |40 |55 |125(48 |84 |12 |[M6x075 |CG_25C |40 |6, (125 |48 [84 |12 [M6x076 |0 |06 (00 (0 [0 |tak
HG_25H |40 |55 |125|48 |104,6 |12 |M6x0,75 |CG_25H |40 |6,1 {125 |48 1014 [12 |M6x075 |0 |06 |0 |0 |-32(0 |tak
HG_30C |45 |6 |16 |60 |974 |12 |M6x075 |CG_30C |45 |7 |16 |60 974 |12 |M6x075 (0|1 |0 |0 [0 |0 |tak
HG_30H |45 |6 |16 |60 |1204 |12 |M6x0,75 |CG_30H |45 |7 |16 |60 [1199 [12 |M6x075 |0 |1 |0 |0 |[-05[0 |tak
HG_35C |55 |75 |18 |70 |1124|12 |[M6x075 |CG_35C |55 (7,6 (18 |70 [111.4 {12 [M6x076 |0 (01 (0|0 |-1 [0 |tak
HG_35H |55 |75 |18 |70 |1382 |12 |M6x0,75 |CG_35H |55 7,6 (18 |70 1358 [12 |M6x075 |0 |01 |0 |0 |-24(0 |tak
HG_45C (70 |95 |205 |86 |139.4 (129 [1/8PT CG_45C |70 |97 1205 |86 |137.6 |12.9 [M6x075 |0 {02 [0]0 [-18/0 |nie
HG_45H (70 |95 |205 (86 |171,2|129 |1/8PT CG_45H |70 |97 1205 |86 |174 |129 [M6x075 |0{02 (0|0 |28 |0 |nie
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APLIKACJE | PLIKI DO POBRANIA
Konfigurator CAD Narzedzie do projektowania Sklep internetowy
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Briicklesbiind 1 Fon  +49 781 93278-0
77654 Offenburg Mail  info@hiwin.de

Niemcy Web  hiwin.de



